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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 022786/2022
PROCESSO LICITATORIO N° 124/PMI-SME/202
PREGAO ELETRONICO N° 038/PMI-SME/2022

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 019/PMI-SME/2022

VALIDADE DE 12 (DOZE) MESES

Aos OITO dias do més de DEZEMBRO do ano de DOIS MIL E VINTE E DOIS, na PREFEITURA MUNICIPAL
DO IPOJUCA, sita a Rua Coronel Jodo de Souza Ledo, n.° 400, Centro, Ipojuca/PE, telefone / Fax: (81) 3551-
1296, regularmente inscrito no CNPJ/MF sob o n° 11.294.386/0001-08, atraves da Secretaria Municipal de
Educacdo por seus representantes nomeados e, nos termos do art. 15 da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho
de 1993, com as alteracGes nela inseridas pela Lei Federal n® 8.883, de 9 de junho de 1994, e, das demais
normas legais aplicaveis, em face a classificagdo das propostas apresentadas no Pregdo Eletronico para
Registro de Precos n° 038/PMI-SME/2022, homologado pelo Secretario Municipal de Educagio, neste ato
representado pelo Secretario, o Sr. Francisco José Amorim de Brito, brasileiro, portador da cédula de
identidade n° 1.937.524 — SDS/PE e inscrito no CPF/MF sob n° 233.127.424-06, residente e domiciliado a Rua
Major Médico Vicente Fonseca de Matos, n.° 41, apt. 601, Candeias, Jaboatdo dos Guararapes/PE, CEP.:
54440-370, publicados no Diario Oficial do Estado de Pernambuco, RESOLVE registrar 0s precos para a
aquisicdo dos itens discriminados em anexo, tendo sido, os referidos precos oferecidos pela empresa
MBARROS INDUSTRIA DE MOVEIS EIRELI, pessoa jundlca de direito privado, inscrita no CNPJ/MF sob o n.°
27.653.340/0001-78, com sede a Avenida Benjamim, n.° 225, Fragoso, Paulista/PE, CEP.: 53402-010, telefone
(81) 3487-0407, e-mail: ind.mbarros@gmail.com, neste ato legalmente representada pelo seu sécio titular o Sr.
Phelipe Marcone Padilha de Carvalho, brasileiro, casado empresario, portador da cédula de identidade n.°
6.353.184 — SSP/PE e inscrito no CPF/MF sob o n.° 074.118.194-09, no certame acima numerado. A sequéncia
da classificacdo das empresas também consta no processo citado.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1- A presente Ata tem por objeto o registro de pregos para futura e eventual aquisicdo de mobilidrios diversos,
visando o atendimento das escolas e prédios administrativos da Rede Municipal de Ensino do Ipojuca/PE , nas
especificacdes e descritivos contidos no termo de referéncia anexo ao edital e conforme proposta de preco da
Contratada.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PREGOS

2.1 - A presente Ata de Registro de Pregos tera a validade de 12 (doze) meses, a partir da data da sua
assinatura.

2.2 - Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a Secretaria solicitante ndo sera obrigado a
adquirir o produto referido na Cléusula Primeira exclusivamente pelo Sistema de Registro de Pregos, podendo
fazé-lo através de outra licitagao quando julgar conveniente, sem que caiba recurso ou indenizagdo de qualquer
espécie as empresas detentoras, sendo, entretanto, assegurada ao beneficiario do registro, a preferéncia de
fornecimento em igualdade de condicdes. A Administracdo poderd ainda, cancelar a Ata de Registro de Pregos,
n&bcorfé |a de alguma das hipéteses legalmente previstas para tanto, garantidos a detentora neste\caso, 0
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contraditorio e a ampla defesa.

2.3 - Administragdo Municipal ndo podera em hipdtese alguma adquirir quantitativos superiores aqueles
registrados para o item licitado.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

3.1 - A presente Ata de Registro de Pregos podera ser utilizada, durante o prazo de sua vigéncia, por qualquer
orgao ou entidade da Administracdo Publica gue ndo tenha participado da Licitacéo, desde que autorizados pela
Prefeitura do Ipojuca.

3.2 - Para fins de adesdo a Ata de Registro de Precos, por orgaos ndo participantes do certame, que sera
originada deste processo licitatorio, 0 quantitativo maximo permitido para esta adesao sera de 2 (duas) vezes o
guantitativo licitado de cada item, de acordo § 4°, do art. 22 do Decreto Federal n° 9.488/2018.

3.2.1 - As aquisicOes ou as contratacdes adicionais de que trata o item 3.2 ndo poderdo exceder, por orgdo ou
entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatdrio e registrados na
ala de registro de precos para o 6rgao gerenciador e para 0s 0rgaos participantes, de acordo § 2°, do art. 22 do
Decreto Federal n® 9.488/2018.

3.3 - O prego ofertado pelas empresas signatarias da presente Ata de Registro de Precos € o especificado na
proposta, de acordo com a respectiva classificagdo do Pregao Eletrdnico n® 038/PMI-SME/2022.

3.4 - Em cada fornecimento decorrente desta Ata de Registro de Precos, serdo observadas, quanto ao prego, as
clausulas e condigdes constantes do Edital do Pregdo Eletronico ne 038/PMI-SME/2022, que a precedeu e
integra o presente instrumento de compromisso, como se nele estivesse transcrito.

3.5 - Em cada fornecimento, 0 preco unitrio a ser pago serd o constante da proposta apresentada no Pregéo
EletrGnico n° 038/PMI-SME/2022, pelos licitantes detentores da presente Ata de Registro de Precos, as quais
também a integram.

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DA ENTREGA DOS MATERIAIS

4.1 - Os pedidos serdo feitos conforme necessidade desta Secretaria Municipal de Educacéo do Ipojuca, através

de ordem fornecimento emitida pela Geréncia de Logistica e Suprimentos da Diretoria de Administracao e
Financas;

4.2 - O fornecimento dos itens sera feito com entrega imediata e integral ou com entrega parcelada, sendo esta
com entrega estabelecida para no minimo 10 dias e no maximo 30 dias, nos guanttativos a serem
estabelecidos na Ordem de Fornecimento:

4.3 - O prazo estabelecido na Ordem de Fornecimento sé comegara a correr apés 05 (cinco) dias dteis de sua
emissao,

4.4 - Os produtos serao recebidos conforme agendamento junto a Geréncia de Logistica e Suprimentos;

4.5 - O objeto proposto neste TR devera ser entregue adequadamente de modo a manter sua Integridade fisica

4.6 - O objeto proposto neste TR seré recebido da seguinte forma:
4.6.1 - Provisoriamente, pelo titular da Geréncia de Logistica e Suprimentos, para efeito de posterior

verificagdo da conformidade dos materiais recebidos com as especificagdes requisitadas;
4.6.2 - Definitivamente, no prazo de 05 (cinco) dias, apds o recebimento Provisorio, pelo setor requisitante,
ficacdo da qualidade e quantidade dos materiais recebidos e consequente aceitagao; ‘
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4.6.3 - Aplicam-se aos recebimentos provisrio e definitivo, as demais condigdes estabelecidas nos artigos
73 e 74 da Lei Federal n° 8.666/93.
4.7 - Fica assegurado a Secretaria Municipal de Educagdo do Ipojuca, o direito de rejeitar, no todo ou em parte,
0S materiais entregues em desacordo com as especificacdes exigidas no Termo de Referéncia, ficando a
CONTRATADA obrigada a substituir e/ou reparar os itens irregulares no prazo de até 10 (dez) dias a contar da
sua notificacdo, conforme os prazos estabelecidos no cronograma epigrafe, que ficard a cargo da Secretaria
Municipal de Educagéo de Ipojuca;

4.8 - Os fornecimentos, objeto deste TR deverdo fazer-se acompanhar da Nota fiscal/fatura discriminativa para
efetivacéo de sua entrega;

4.9 - As eventuais substituicoes dos produtos que apresentarem quaisquer defeitos ocorrerdo sem 6nus a
CONTRATANTE.

4.10 - DOS LOCAIS DE ENTREGA

4.10.1 -A entrega sera realizada a Geréncia de Logistica de Suprimentos da Secretaria Municipal de
Educacéo do Ipojuca. Com a distribuicdo em todas as unidades escolares da zona urbana e zona rural, dentro de
um cronograma pré-fixado pela Secretaria.

4.10.2 - A entrega sera agendada diretamente com a Geréncia de Suprimentos e Logistica da Secretaria
Municipal de Educacdo do Ipojuca. Sem agendamento € passivel de devolugéo da carga, uma vez que ha
necessidade de mobilizacdo da equipe capacitada para conferéncia dos materiais, Informagdes para o
agendamento: Telefone - (81) 98289-2744 / 98794-2603; Horéario: 09:00 as 15:00 h.

4.11 - DA GARANTIA DO PRODUTO

4.11.1 - Os produtos, objeto da licitac&o, deverdo fazer-se acompanhar da nota fiscalffatura discriminativa
para efetivagao de sua entrega, bem como o termo de garantia contra defeito de fabricagdo par no minimo 60
(sessenta) meses para mobilidrio e 24 (vinte e quatro) meses cadeiras.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

5.1 - Para cada fornecimento realizado, o pagamento ser feito por crédito em conta-corrente no Banco indicado
pelo fornecedor, em até 30 (trinta) dias, a contar da data em que for efetuado o recebimento dos materiais pela
Secretaria solicitante;

5.2 - Deverdo estar inclusos nos precos apresentados todos os gastos de frete, inclusive quaisquer tributos,
sejam eles sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais ou de qualquer outra natureza, resultantes da
execucao do contrato;

5.3 - As despesas correrfio & conta dos recursos previstos no orgamento da seguinte dotago orcamentaria:
Projeto/atividade: 12.361.1303.2016; Elemento de despesa: 4.4.90.52: Fonte: 01.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

6.1 - O fornecimento dos materiais s6 estard caracterizado mediante o recebimento da Nota de Empenho e
Ordem de Fornecimento pelo fornecedor.

6.2 - O CONTRATADO ficara obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata de
Registro de Pregos, mesmo que a entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior a do seu

vencimento.

63 Se"a qualidade do fornecimento ndo corresponder as especificagdes exigidas no Edital do Pregdo
" “Eletrénico 'n® 038/PMI-SME/2022 que precedeu & presente Ata de Reglslro de Pregos, a reatho
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fornecimento rejeitado sera informado ao contratado, para substituicdo imediata, independentemente da
aplicacdo das penalidades cabiveis.

6.4 - Cada fornecimento realizado devera ser efetuado mediante solicitacdo da Secretaria solicitante, atraves de
emissdo de Nota de Empenho e Ordem de Fornecimento.

6.5 - A cada fornecimento utilizado deverd ser entregue a Nota Fiscal correspondente.

6.6 - A empresa contratada, quando do recebimento da Ordem de Fornecimento feita pela requisitante, devera

colocar, na copia que necessariamente 0 acompanhar, a data e a hora em que o recebeu, além da identificacao
de quem o recebeu.

6.7 - A cépia da Ordem de Fornecimento referida no item anterior deverd ser devolvida para a requisitante, a fim
de ser anexada aos processos correspondentes.

CLAUSULA SETIMA - OBRIGAGCOES

7.1.  Constituem obrigagoes da CONTRATANTE:

a) Acompanhar e fiscalizar a execucao do objeto licitado;

b) Tomar todas as providéncias necessarias ao fiel cumprimento das clausulas deste Termo de Referéncia;

¢) Efetuar o pagamento devido, de acordo com o estabelecido no Termo de Referéncia;

d) Facilitar por todos os meios o cumprimento da execugdo da contratante, dando-lhe acesso e
promovendo o hom entendimento entre seus funcionarios e empregados da contratada, cumprindo com
as obngacdes preestabelecidas;

e) Prestar aos empregados da contratada informagoes e esclarecimentos que eventualmente venham a ser
solicitados, e que digam respeito a natureza dos itens a serem fornecidos;

f)  Comunicar por escrito a contratada qualquer irregularidade encontrada no fornecimento do material;

g) Rejeitar 0 objeto que ndo atenda aos requisitos elencados nas especificacoes indicadas;

h) Comunicar por escrito a contratada o ndo recebimento do objeto, apontando as razdes de sua nao
adequacdo aos termos contratuais,

i) Informar a contratada sobre as normas e procedimentos de acesso as suas instalagdes para entrega do
objeto;

)  Designar gestor para a fiscalizagéo e acompanhamento do Contrato;

k) Analisar e atestar as Faturas e Notas Fiscais emitidas e efetuar os respectivos pagamentos nos prazos
estabelecidos;

)  Solicitar o fornecimento obedecendo aos prazos estipulados neste instrumento, eventualmente, poderédo
ser solicitadas entregas com prazo menor do que o avencado no Termo de Referéncia, caso em que
havera negociagao entre esta Secretaria e o fornecedor;

m) Aplicar a CONTRATADA as penalidades regulamentares e contratuais cabiveis;

n) A contratante ¢ reservado o direito de, sem que de qualquer forma restrinja a plenitude dessa
responsabilidade, exercer a mais ampla e completa fiscalizagao sobre o cumprimento das
especificacdes e condiges do contrato.

7.2.  Constituem obrigagdes da CONTRATADA, além das constantes nos artigos 69 e 70 da Lei n® 8.666/93,
as seguintes:
a) Realizar a entrega do material, objeto desta licitagdo, de acordo com o estabelecido no Termo de
Referéncia,
b}.. Executar fielmente o contrato, de conformidade com suas clausulas, responsabilizando-se pela sua
quahdan(e exatidao e seguranca, diligenciando no sentido de que os trabalhos sejam coreuzidos

/.,¢//’ B &L N \\ .
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segundo a melhor técnica aplicavel, observando 0s prazos que Ihe forem programados para a sua
realizacdo e garantia,

€) Manter durante toda a execucdo do Contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas
as condigdes de habilitagao e qualificagao exigidas;

d) Assumir inteira responsabilidade pelo fornecimento dos itens previstos no objeto da licitagdo;

e) Realizar a entrega do material objeto desta licitagdo através de seus proprios recursos humanos e
materiais;

f) Programar-se com a devida antecedéncia para atender as demandas ate o final do contrato;

g) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administracéo ou a terceiros, decorrentes de
sua culpa ou dolo na execucdo do Contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizagao ou 0 acompanhamento pelo drgao interessado;

h) Manter funciondrio apto para contato com a contratante para tratar de assuntos relacionados ao objeto
do contrato;

i) Prestar a imediata correcao das deficiencias apontadas pela contratante quanto a execucdo dos
materiais adquiridos;

J) Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto do presente termo de referéncia;

k) Arcar com todas as despesas, diretas e indiretas, decorrentes do cumprimento das obrigacdes
assumidas;

) Responsahilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdencidrios, fiscais e comerciais, resultantes da
execugdo do objeto, inclusive com pessoal, 0s quais ndo terdo nenhum vinculo empregaticio com a
contratante;

m) Manter numero telefonico e e-mail atualizados de escritorio ou firma para contato e intermediacdo junto &
contratante;

n) Entregar os produtos/materiais em perfeitas condi¢des de uso;

0) Apresentar Nota fiscal/fatura correspondente aos materiais entregues;

p) Entregar o produto acondicionado de forma adequada garantindo sua integridade fisica;

q) Manter os padrdes técnicos e de cores definidos neste instrumento os quais deveréo, ohrigatoriamente,
ser utilizados nos produtos;

r) Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou subslituir, as suas expensas, 0 produto desta contratagdo que
apresentar vicios, defeitos, ou incorre¢des resultantes dos maleriais empregados ou da execucao dos
fornecimentos, na forma estabelecida no Termo de Referéncia;

s) Arcar com as despesas de frete/embalagem as quais deverdo estar inclusas no prego proposto, e em
hipdtese alguma poderdo ser destacadas quando da emiss&o da nota fiscal/fatura;

t) Fornecer o objeto estritamente de acordo com as especificagdes descritas no Termo de Referéncia,
respeitando os prazos € quantitativos nele estabelecidos, responsabilizando-se pela substituicdo dos
produtos na hipétese de estarem em desacordo com as referidas especificagdes, sob pena de aplicagéo
de san¢des administrativas;

U) Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelo CONTRATANTE;

v) Havendo a ocorréncia de fatos ou anormalidades que venham a prejudicar o perfeito fornecimento dos
itens devera a CONTRATADA comunicar a Secretaria de Educagdo do Ipojuca, em tempo habil, por
escrito, viabilizando sua interferéncia a corregao da situagdo apresentada, de modo a adimplir o objeto
do TR.

P acdlos
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CLAUSULA OITAVA- RESPONSABILIDADE

8.1 - A CONTRATADA assumira integral responsabilidade pelos danos causados & CONTRATANTE ou a
terceiros, na execucéo do objeto contratado, inclusive acidentes, mortes, perdas ou destruicées, isentando a
mesma de todas e quaisquer reclamacdes pertinentes.

Paragrafo Primeiro - Serd de responsabilidade exclusiva da CONTRATADA todos os impostos, taxas,
obrigacdes trabalhistas, comerciais, contribuigdes previdenciarias, seguros de acidentes no trabalho, despesas
fiscais, para fiscais ou quaisquer encargos decorrentes da execucao deste Contrato.

Paragrafo Segundo - A contratada é responsavel pelos danos causados diretamente a Administracdo ou a
terceiros, decorrente de sua culpa ou dolo na execucdo do objeto deste Contrato, ndo excluindo ou reduzindo
essa responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento pelo 0rgdo interessado.

Paragrafo Terceiro - A CONTRATADA € obrigada a se manter, durante o prazo de execugdo contratual, em
compatibilidade com as obrigagdes por ela assumidas, e com todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo
exigidas no curso do processo licitatorio.

CLAUSULA NONA - DAS SANCOES

9.1 - Pela inexecuco total ou parcial das obrigacGes assumidas, o fornecedor ficara Sujeito as seguintes
penalidades, sem prejuizo das responsabilidades civil e criminal, assegurada a prévia e ampla defesa:
a) adverténcia.
b) multa de:
b.1) 0,2 % (dois décimos por cento) ao dia sobre o valor constante da nota de empenho, no caso de atraso
injustificado na entrega do objeto, limitada a incidéncia a 30 (trinta) dias. Apos 0 trigésimo dia e a critério da
Administracdo, poderd ocorrer a ndo-aceitagdo do objeto, de forma a configurar, nessa hipdtese,
inexecugdo total da obrigagéo assumida, sem prejuizo da rescisdo unilateral da avenca,
b.2) 10,0 % (dez por cento) sobre o valor constante da nota de empenho, no caso de atraso por periodo
superior ao previsto na alinea “b.1", ou de inexecugdo parcial da obrigacéo assumida;
b.3) 15,0 % (quinze por cento) sobre o valor constante da nota de empenho, em caso de inexecugdao total
da obrigacédo assumida;
b.4) 0,2 % (dois décimos por cento) aa dia sobre o valor constante da nota de empenho, no caso de nio-
substituicdo do produto que apresentar defeito/impropriedade, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar
da notificagao, limitada a incidéncia a dez dias. Apds o décimo dia e a critério da Administracao, podera
ocorrer a ndo-aceitacdo do servigo, de forma a configurar, nessa hipétese, inexecugao parcial da obrigagao
assumida;
b.5) 0,2 % (dois décimos por cento) ao dia sobre o valor constante da nota de empenho, no caso de
prestagdo dos servigos em desacordo com o Termo de Referéncia em anexo ao Edital.
¢) ficara impedido de licitar com o Municipio e sera descredenciado do sistema municipal de cadastramento
de fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das demais penalidades cabiveis, na forma do
edital e da lei, com fundamento no art. 7° da Lei n® 10.520/2002:
c.1) Na hipdtese de se Ihe aplicar a penalidade do art. 87°, Il da Lei n° 8.666/1993, o prazo desta sancdo
serd de até 2 (dois) anos.
d) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragéo Publica, na forma do art. 87°,

IV da Lei n° 8.666/1993.

="O'vakyr da multa, aplicada apds o regular processo administrativo, sera descontado de pagamentos
évenfualmﬂﬂ‘té evidos pelo Municipio do Ipojuca ao fornecedor ou cobrado judicialmente.

R
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9.3 - As sangGes previstas nas alineas "a", "b" e "d" desta clausula poderdo ser aplicadas, cumulativamente ou
nao, & pena de multa.

9.4 - As sancGes previstas nos itens ‘c" e ‘d" desta clausula também poderdo ser aplicadas ao fornecedor que
tenha sofrido condenagdo definitiva por fraudar recolhimento de tributos, praticar ato ilicito visando frustrar os
objetivos da licitacao ou demonstrar ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragao.

9.5 - Decorrido o prazo de defesa sem que o fornecedor se pronuncie ou se for considerada procedente a multa,
0 mesmo sera notificado a recolher ao erario municipal o valor devido, no prazo de 03 (trés) dias (teis, a contar
da notificacao pela autoridade competente. Uma vez recolhida a multa, e na hipétese de vir o fornecedor a lograr
éxito em recurso que apresentar, o contratante devolvera a quantia recolhida, no prazo de 05 (cinco) dias (teis.

CLAUSULA DECIMA - DA REPACTUAGAO DE PREGOS

10.1 - Considerando o prazo de validade estabelecido no item 2.1 da Clausula Segunda, da presente Ata de
Registro de Pregos, e, em atendimento ao que determina o § 1°, art, 28, da Lei Federal n® 9.069, de 29.06.1995 e
demais legislacdo pertinente, € vedado qualquer repactuacio de Precos.

10.2 - Fica ressalvada a possibilidade de alterago das condigGes para a concessio de reequilibrio econdmico-
financeiro em face da superveniéncia de normas federais aplicaveis a espécie.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

11.1 - O objeto desta Ata de Registro de Pregos sera recebido pela Secretaria interessada, consoante o disposto
noart. 73 da Lei Federal n° 8.666/93 e demais normas pertinentes.

11.Z - Nos termos do art. 67 da Lei 8666/93 e alteracdes, a Secretaria Municipal de Educagéo, designa a Sra.
Débora Vanessa de Souza e Silva, mat. 5618, para S€r a gestora, € 0 Sr. Jader Carolino Maranhdo, mat.
71912, para ser o fiscal responsavel pela execucao da Ata de Registro de Pregos, e que registrara todas as
ocorréncias e as deficiéncias verificadas em relatorio, cuja cdpia serda encaminhada ao(s) licitante(s)
vencedor(es), objetivando a imediata corregdo das iregularidades apontadas.

11.3 - A cada fornecimento seré emitido recibo nos termos das alineas “a" ou “b", inciso I, do art. 73 da Lei n°.
8.666/93 e alteragdes, por pessoa indicada pela administragao.

11.4 . Cabe ao fiscal do contrato:

a) Responsabilizar-se pela vigilancia e garantia da regularidade e adequagdo do fornecimento:

b) Conhecer plenamente os termos contratuais sob sua fiscalizagdo, principalmente suas clausulas, assim
como as condicbes constantes do edital e seus anexos, com vistas a identificar as obrigagbes in
concreto tanto da contratante quanto da contratada.

c) Conhecer e reunir-se com o preposto da contratada com a finalidade de definir e estabelecer as
estratégias da execucdo do objeto, hem como tragar metas de controle, fiscalizacéo e acompanhamento
do contrato.

d) Disponibilizar toda a infraestrutura necessaria, assim como definido no contrato e dentro dos prazos
estabelecidos.

e) Exigir da contratada o fiel cumprimento de todas as condicées contratuais assumidas, constantes das
clausulas e demais condicdes do edital e respectivos anexos, tais como planilhas, cronogramas etc.

f)  Comunicar a Administracdo a necessidade de alteracdes do quantitativo do objeto ou modificacao da

(f_':ﬁ"’ O ™ N ;
’ : .kxma de sua execugéo, em razéo do fato superveniente ou de outro qualquer, que possa comprometer a
( / | AN —
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aderéncia contratual e seu efetivo resultado;

g) Recusar servigo ou fornecimento irregular, ndo aceitando material diverso daquele gue se encontra
especificado no edital da licitacdo e respectivo contrato, assim como observar, para o correto
recebimento, a hipétese de outro oferecido em proposta e com qualidade superior ao especificado e
aceito pela Administragdo;

h)  Comunicar por escrito qualquer falta cometida pela contratada;

i) Comunicar formalmente ao Gestor do contrato as irregularidades cometidas passiveis de penalidade,
apos 0s contatos prévios com a contratada.

11.5 - Cabe ao gestor do contrato:

a) Consolidar as avaliagdes recebidas € encaminhar as consolidacoes e os relatdrios & Contratada:

b) Apurar o percentual de desconto da fatura correspondente:

¢) Solicitar abertura de processo administrativo visando a aplicaéo das penalidades cabiveis, garantindo a
defesa prévia a contratada;

d) Emitir avaliagdo da qualidade do fornecimento;

e) Acompanhar e observar o cumprimento das cldusulas contratuais;

) Analisar relatérios e documentos enviados pelo fiscal do contrato;

g) Propor aplicacdo de sangées administrativas pelo descumprimento das clausulas contratuais apontadas
pelo fiscal do contrato;

h) Providenciar o pagamento das faturas emitidas pela contratada, mediante a observancia das exigéncias
contratuais e legais;

) Manter controle atualizado dos pagamentos efetuados, observando que o valor do contrato ndo seja
ultrapassado:

j) Orientar o fiscal do contrato para a adequada observancia das clausulas contratuais.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1 - A Ata de Registro de Precos podera ser cancelada, de pleno direito pela Administragdo quando:

12.1.1 - Automaticamente:

12.1.1.1 - Por decurso de prazo de vigéncia;

12.1.1.2 - Quando ndo restarem fornecedores registrados;

12.1.2 - A detentora nao cumprir as obrigacdes constantes desta Ata de Registro de Pregos;

12.1.3 - A detentora ndo retirar o pedido de compra no prazo estabelecido e a Administracdo ndo aceitar sua
justificativa;

12.1.4 - A detentora der causa a rescisdo administrativa de contrato decorrente de registro de precos;

12.1.5 - Em qualquer das hipdteses de Inexecugao total ou parcial de contrato decorrente de registro de pregos;
12.1.6 - Os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado:

12.1.7 - Por razdes de interesse publico, devidamente demonstradas e justificadas pela Administragéo; e

12.1.8 - Elas detentoras, quando, mediante solicitagdo por escrito, comprovarem estar impossibilitadas de
cumprir as exigéncias desta Ata de Registro de Precos, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forca maior.

12.2 - A comunicagdo do cancelamento do preca registrado, nos casos previstos na Clausula Décima Segunda,

sera feita por correspondéncia com aviso de recebimento, juntando-se o comprovante aos autos que deram
origem ao registro de pregos.

12.3 - No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco da detentora, a comunicacdo sera feita por

publt 0 Didrio Oficial do Estado de Pernambuco, considerando-se cancelado o preco registrado apés 1
/(um) dia da phblicagao.
(5 /—/ | !
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12.4 - A solicitacdo das detentoras para cancelamento dos precos registrados devera ser formulada com a
antecedéncia de 30 (trinta) dias, facultada a Administracéo a aplicagdo das penalidades previstas na Clausula

Nona, caso ndao sejam aceitas as razdoes do pedido.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS DISPOSICOES FINAIS

13.1 - Integram esta Ata de Registro de Precos, o Edital do Pregdo Eletrnico n® 038/PMI-SME/2022 e a
proposta do licitante vencedor, como se aqui estivessem transcritos.

13.2 - Os casos omissos serdo resolvidos de acordo com a Lei n°. 8.666/93, alterada pela Lei n°. 8.883/94, e
demais normas aplicaveis.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO

14.1 - As questoes decorrentes da utilizagdo da presente Ala de Registro de Precos, que ndo possam ser
dirmidas administrativamente, serdo processadas e julgadas pelo Foro da comarca da cidade do Ipojuca/PE,
com exclusao de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

14.2 - E por estarem assim justos e acordados, depois de lido e achado conforme, firmam o presente instrumento
em 04 (quatro) vias de igual teor e forma, juntamente com 2 (duas) testemunhas.

CONTRATANTE: MUNICIPIO DO IPOJUCAIPE. CONTRATADA: MBARROS INDUSTRIA DE
MOVEIS EIRELI.
;ﬁ)}g}egamglél (

GESTOR(A) DA ATA: FISCAL DA ATA: |,

SN/ / ’/ i
NOME: Dé@c%%de Souza e Silva || NOME: ggﬁrcﬁolino Maranhio

CPF/MF: TCPEME:
TESTEMUNHA: TESTEMUNHA:
i O ATy ST e B &hno L ST
CPFIMF: ' NOME: |
CPFIMF:

D
fo=s

~
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ANEXO UNICO
PLANILHA DESCRITIVA DO OBJETO

DISPUTA AMPLA (Todas as empresas participantes)

LOTE1
PREGO | PREGO
ITEM B ESPECIFICACAO UND | QTD | "iE e
1 |ARMARIO ALTO FECHADO EM MADEIRA COM 02 PORTAS UND | 100 1.710,00 | 171.000,00

4B:45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO. FUNDO: EM FIBRAS

DIMENSOES: 800 X 1800 X 500 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
COMPOSTO DE LATERAIS, FUNDO, BASES, 03 PRATELEIRAS, 02 PORTAS E
RODAPE EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC® NA COR CINZA CRISTAL. CONFORME
ESPECIFICAGOES A SEGUIR: ,

BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC. EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0.3MM DE
ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS
PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE
1IMM NAS AREAS FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO. BORDAS DE 1MM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO
COM RAIO MINIMO DE 1MM. POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO.
QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO NA MONTAGEM DAS PEGAS.

PORTAS: DUAS PORTAS DE GIRQ EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAQ FSC, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO DE 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM NO MINIMO 0,3MM DE
ESPESSURA EM AMBAS AS FACES DAS PEGAS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; POSSUI SUAS BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; PORTA POSSUI, NO MINIMO, QUATRO DOBRADICAS
AMORTECIDAS POR PORTA EM ACO ZINCADO, QUE PERMITE ABERTURA DE
NO MINIMO 110 GRAUS, FIXADAS POR PARAFUSOS ANODIZADOS, AUTO
ATARRAXANTES, DE CABECA CHATA MEDINDO 4X16MM: APRESENTA SISTEMA
DE PRESSAO ACIONADO AO SER FECHADA, POR MEIO DE MOLAS DE ALTA
RESISTENCIA EM AGO ZINCADO E LUBRIFICADO, EVITANDO CORROSAO,
MANTENDO A PORTA PRESSIONADA PARA DENTRO SEM FOLGAS DEPOIS DE
FECHADA; POSSUI UM PUXADOR EM CADA PORTA, EM PERFIL DE ALUMINIO
ANODIZADO INSERIDO NA LATERAL DA PORTA EM TODO EXTENSAQ.,
FECHADURA: COM MECANISMO EM AGO CROMADO, MEDINDO CERCA DE
74X30X14MM E CILINDRO EM ACO CROMADO COM DIAMETRO DE 19MM E
ALTURA DE 2IMM; DOTADO DE MOLAS E PINOS EM LATAO OU AGO,
LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO DESEMPENHO EM TODO
MECANISMO INTERNO, REDUZINDO ATRITOS E EVITANDO POSSIVEIS
TRAVAMENTOS; CADA FECHADURA TEM SEGREDO INDIVIDUAL, IMPEDINDO A
ABERTURA COM OUTRA CHAVE QUE NAQ SEJA A SUA ESPECIFICA: POSSUI
LINGUETA DE AGO COM MECANISMO QUE PERMITE O GIRO DE DUAS HASTES
EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL, SENDO UMA NA PARTE SUPERIOR E OUTRA
NA INFERIOR, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES DF
CABECA CHATA MEDINDO 11X3,5MM; AS CHAVES POSSUEM ACABAMENTO EM
POLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA DE SEGURANCA QUE PERMITE A
DOBRA SEM QUE A MESMA SE QUEBRE DENTRO DO CILINDRO;

LATERAIS: LATERAIS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAQ FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS PECAS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E

/

5

\DE ’MEDﬂX\_ DENSIDADE QU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM
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CERTIFICACAQ FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS
AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS LATERAIS,
BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR.
PRATELEIRAS: 03 UNIDADES DE PRATELEIRAS FIXAS PARA TRAVAMENTO, EM
FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM
CERTIFICACAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA;
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM SUA
SUPERFICIE SUPERIOR E INFERIOR, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO;
POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM
ESPESSURA MINIMA 1MM FRONTAL (CONTATO) E 0,45MM NAS LATERAIS NO
MESMO PADRAO DE COR DO REVESTIMENTO, ARREDONDADAS COM RAIO DE
1MM NO MINIMO, COLADOS A QUENTE POR MEIO DO PROCESSO HOT MELT; O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS REGULAVEIS E FEITO POR MEIO DE PINOS
EM AGO ZINCADQ FIXOS NAS LATERAIS POR MEIO DE FUROS DE 5MM.
RODAPE: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO
15MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE IMM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO.
BORDAS DE 1MM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO
MINIMO DE 1MM. SAPATAS NIVELADORAS EM POLIMERO INJETADO COM
PARTE SUPERIOR DO PE SEXTAVADA PARA AJUSTE EXTERNO COM CHAVE
18MM, COM FORMATO TELESCOPICO CILINDRICO NA COR PRETA, COM
DIAMETRO DE 31MM E ALTURA DE 52,5MM, POSSIBILITANDO AJUSTE DE NO
MINIMO 20MM, COM PARAFUSO DE ACO ZINCADO E ROSCA PADRAO M8,
ENGATADO EM UM REBITE ROSCADO M8 FIXADA NA ESTRUTURA.
MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR
E FEITO POR MEIO DE CAVILHAS EM PVCESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM
COM ROSCA PADRAO M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A ROSCA
PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E RECORTE
PARA ENGATE DO PINO DE ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES, PARA QUE A
MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA PECA, SAO NO MINIMO DUAS CAVILHAS E
DOIS PINOS DE ZAMAK POR JUNGAO. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGCAQ DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).
Marca: Propria — Mod. AR45
2 |ARMARIO ALTO FECHADO EM MADEIRA COM 02 PORTAS UND | 200 1.869,99 | 373.998,00
DIMENSOES: 900 X 1800 X 500 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
COMPOSTO DE LATERAIS, FUNDO, BASES, 03 PRATELEIRAS, 02 PORTAS E
RODAPE EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC® NA COR CINZA CRISTAL. CONFORME
ESPECIFICAGOES A SEGUIR:
BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE
ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS
PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE
IMM NAS AREAS FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO. BORDAS DE IMM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAQ
COM RAIO MINIMO DE IMM. POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO,
QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO NA MONTAGEM DAS PECAS.
PORTAS: DUAS PORTAS DE GIRO EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAQ FSC, EM CHAPA
UNMCA COM NO MINIMO DE 18MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM
INADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM NO MINIMO 0,3MM DE
/ol |ESPESSHRA EM AMBAS AS FACES DAS PEGAS, NA MESMA COR DO
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REVESTIMENTOQ; POSSUI SUAS BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO, PORTA POSSUI, NO MINIMO, QUATRO DOBRADICAS
AMORTECIDAS POR PORTA EM AGO ZINCADO, QUE PERMITE ABERTURA DE
NO MINIMO 110 GRAUS, FIXADAS POR PARAFUSOS ANODIZADOS, AUTO
ATARRAXANTES, DE CABEGA CHATA MEDINDO 4X16MM; APRESENTA SISTEMA
DE PRESSAO ACIONADO AO SER FECHADA, POR MEIO DE MOLAS DE ALTA
RESISTENCIA EM AGO ZINCADO E LUBRIFICADO, EVITANDO CORROSAO,
MANTENDO A PORTA PRESSIONADA PARA DENTRO SEM FOLGAS DEPOIS DE
FECHADA; POSSUI UM PUXADOR EM CADA PORTA, EM PERFIL DE ALUMINIO
ANODIZADO INSERIDO NA LATERAL DA PORTA EM TODO EXTENSAOQ.
FECHADURA: COM MECANISMO EM ACO CROMADO, MEDINDO CERCA DE
74X30X14MM E CILINDRO EM AGO CROMADO COM DIAMETRO DE 19MM E
ALTURA DE 2IMM; DOTADO DE MOLAS E PINOS EM LATAO QU AGO,
LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO DESEMPENHO EM TODO
MECANISMO INTERNO, REDUZINDO ATRITOS E EVITANDO POSSIVEIS
TRAVAMENTOS; CADA FECHADURA TEM SEGREDO INDIVIDUAL, IMPEDINDO A
ABERTURA COM OUTRA CHAVE QUE NAQ SEJA A SUA ESPECIFICA: POSSUI
LINGUETA DE AGO COM MECANISMO QUE PERMITE O GIRO DE DUAS HASTES
EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL, SENDO UMA NA PARTE SUPERIOR E OUTRA
NA INFERIOR, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES DE
CABECA CHATA MEDINDO 11X3 5MM; AS CHAVES POSSUEM ACABAMENTO EM
POLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA DE SEGURANCA QUE PERMITE A
DOBRA SEM QUE A MESMA SE QUEBRE DENTRO DO CILINDRO;
LATERAIS: LATERAIS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS PECAS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E
0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO. FUNDO: EM FIBRAS
DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE GCOM
CERTIFICACAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ EM AMBAS
AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTOQ, E EMBUTIDO NAS LATERAIS,
BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR.

PRATELEIRAS: 03 UNIDADES DE PRATELEIRAS FIXAS PARA TRAVAMENTO, EM
FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE QU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM
CERTIFICACAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA;
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM SUA
SUPERFICIE SUPERIOR E INFERIOR, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO;
POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM
ESPESSURA MINIMA 1IMM FRONTAL (CONTATO) E 0,45MM NAS LATERAIS NO
MESMO PADRAQ DE COR DO REVESTIMENTO, ARREDONDADAS COM RAIO DE
1MM NO MINIMO, COLADOS A QUENTE POR MEIQ DO PROCESSO HOT MELT: O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS REGULAVEIS E FEITO POR MEIO DE PINOS
EM ACO ZINCADQ FIXOS NAS LATERAIS POR MEIO DE FUROS DE 5MM.
RODAPE: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO
15MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE IMM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DQ REVESTIMENTO.
BORDAS DE 1IMM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO
MINIMO DE IMM. SAPATAS NIVELADORAS EM POLIMERO INJETADO COM
PARTE SUPERIOR DO PE SEXTAVADA PARA AJUSTE EXTERNO COM CHAVE
18MM, COM FORMATO TELESCOPICO CILINDRICO NA COR PRETA, COM
DIAMETRO DE 31MM E ALTURA DE 52,5MM, POSSIBILITANDO AJUSTE DE NO
MINIMO 20MM, COM PARAFUSO DE ACO ZINCADO E ROSCA PADRAO M8,
ENGATADO EM UM REBITE ROSCADO M8 FIXADA NA ESTRUTURA.

ALY

MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR

AN W
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E FEITO POR MEIO DE CAVILHAS EM PVCESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM
COM ROSCA PADRAQ M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A ROSCA
PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E RECORTE
PARA ENGATE DO PINO DE ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES, PARA QUE A
MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA PEGA, SAO NO MINIMO DUAS CAVILHAS E
DOIS PINOS DE ZAMAK POR JUNCAQ. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVACAO DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Propria — Mod. AR78 _

3 |ARMARIO SEMI ABERTO COM 03 PRATELEIRAS E 02 PORTAS DIVENSOES| UND | 100 1.630,00 | 163.000,00
BASE: 800 X 1800 X 500 MM (LARGURA X ALTURA X
PROFUNDIDADE)COMPOSTO DE LATERAIS, FUNDO, BASES, 03 PRATELEIRAS,
02 PORTAS E RODAPE EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE QU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC NA COR CINZA CRISTAL,
CONFORME ESPECIFICAGOES A SEGUIR: .
BASE SUPERIOR, BASE INFERIOR E BASE DIVISORIA: EM FIBRAS DE MEDIA
DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC
EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENT_O EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO
0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES: POSSUI
BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA
MINIMA DE IMM NAS AREAS FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA
COR DO_REVESTIMENTO. BORDAS DE 1MM ARREDONDADAS EM TODA SUA
EXTENSAO COM RAIO MINIMO DE 0,45MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO
PROCESSO HOLT-MELT (A QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. POSSUI
RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO, QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO
NA MONTAGEM DAS PECAS.

PORTAS: DUAS PORTAS COM 670MM ALTURA, SISTEMA DE ABERTURA DE
GIRO, EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO DE
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA EM AMBAS AS FACES DAS
PECAS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; POSSUI SUAS BORDAS
PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE
IMM, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO, COLADAS A QUENTE PELO
PROCESSO HOT MELT; PORTA POSSUI, NO MINIMO, DUAS DOBRADICAS
AMORTECIDAS POR PORTA EM ACO ZINCADO, QUE PERMITE ABERTURA DE
NO MINIMO 110 GRAUS, FIXADAS POR PARAFUSOS ANODIZADOS, AUTO
ATARRAXANTES, DE CABECA CHATA MEDINDO 4X16MM: APRESENTA SISTEMA
DE PRESSAO ACIONADO AO SER FECHADA, POR MEIO DE MOLAS DE ALTA
RESISTENCIA EM AGO ZINCADO E LUBRIFICADO. EVITANDO CORROSAOD,
MANTENDO A PORTA PRESSIONADA PARA DENTRO SEM FOLGAS DEPOIS DE
FECHADA; POSSUI UM PUXADOR EM CADA PORTA, EM PERFIL DE ALUMINIO
ANODIZADO INSERIDO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA EM TODA EXTENSAO.
FECHADURA: COM MECANISMO EM ACGO CROMADO, MEDINDO CERCA DE
74X30X14MM E CILINDRO EM AGO CROMADO COM DIAMETRO DE 19MM E
ALTURA DE 2IMM; DOTADO DE MOLAS E PINOS EM LATAQ OU ACO,
LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO DESEMPENHO EM TODO
MECANISMO INTERNO, REDUZINDO ATRITOS E EVITANDO POSSIVEIS
TRAVAMENTQS; CADA FECHADURA TEM SEGREDO INDIVIDUAL, IMPEDINDO A
ABERTURA COM OUTRA CHAVE QUE NAO SEJA A SUA ESPECIFICA: POSSUI
LINGUETA DE ACO COM MECANISMO QUE PERMITE O GIRO DE DUAS HASTES
EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL, SENDO UMA NA PARTE SUPERIOR E OUTRA
NA INFERIOR, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES DE
CABECA CHATA MEDINDO 11X3,5MM: AS CHAVES POSSUEM ACABAMENTO EM
POLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA DE SEGURANCA QUE PERMITE A
DOBRA SEM QUE A MESMA SE QUEBRE DENTRO DO CILINDRO:

fr,—au--dﬁfsls:ﬁds: LATERAIS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAQAO
EM

FSG, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO
MINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS
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PEGAS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTQ; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS
POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1IMM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO.
POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO, QUE PROPICIA ACABAMENTO
PERFEITO NA MONTAGEM DAS PECAS; NO SENTIDO LONGITUDINAL. )
FUNDO: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE
ESPESSURA, REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO
EM AMBAS AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS
LATERAIS, BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR.

PRATELEIRAS: 03 UNIDADES DE PRATELEIRAS (02 SUPERIORES E 01
INFERIOR) FIXAS PARA TRAVAMENTO, EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC CHAPA UNICA
COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM SUA SUPERFICIE SUPERIOR E INFERIOR,
NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA 1MM FRONTAL (CONTATO) E
0,45MM NAS LATERAIS NO MESMO PADRAO DE COR DO REVESTIMENTO,
ARREDONDADAS COM RAIO MINIMO DE 0,45MM, COLADAS A QUENTE POR
MEIO DO PROCESSO HOLT-MELT (A QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. O
TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS E FEITO POR MEIO DE PINOS EM ACO
ZINCADO FIXOS NAS LATERAIS POR MEIO DE FUROS DE 5MM. ,
RODAPE: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICACAQO FSC, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO
15MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO.
BORDAS DE 1MM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO
MINIMO DE 1MM. SAPATAS NIVELADORAS EM POLIMERO INJETADO COM
PARTE SUPERIOR DO PE SEXTAVADA PARA AJUSTE EXTERNO COM CHAVE
18MM, COM FORMATO TELESCOPICO CILINDRICO NA COR PRETA, COM
DIAMETRO DE 31MM E ALTURA DE 52,5MM, POSSIBILITANDO AJUSTE DE NO
MINIMO 20MM, COM PARAFUSO DE AGO ZINCADO E ROSCA PADRAQ M8,
ENGATADO EM UM REBITE ROSCADO M8 FIXADA NA ESTRUTURA.

MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR
E FEITO POR MEIQ DE CAVILHAS EM MADEIRA ESTRIADA E PINOS DE ZAMAK
6MM COM ROSCA PADRAO M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A
ROSCA PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E
RECORTE PARA ENGATE DO PINO DE ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES,
PARA QUE A MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA PECA, SAO NO MINIMO DUAS
CAVILHAS E DOIS PINOS DE ZAMAK POR JUNGAO. A LICITANTE DEVERA
APRESENTAR_ NA PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE
COMPROVAGCAO DE ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17
EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO
BRASILEIRA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO
COMPROBATORIO).

Marca: Propria — Mod. AR23

ARMARIO BAIXO FECHADO EM MADEIRA COM 02 PORTAS.

DIMENSOES: 800 X 750 X 500 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
CARACTERISTICAS TECNICAS: MATERIAL: TAMPO, DE MDP DE 25 MM,
REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ COR CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL DE ABS DE
01 MM DE ESPESSURA. LATERAIS, PRATELEIRA, PORTAS E BASE 18 MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO LAMINADO MELAMINICO COR SOLIDA CINZA
CRISTAL, PROTECAC DE BORDA EM PERFIL ABS DE 01 MM. PORTAS COM
QUATRO DOBRADICAS ACOPLADAS EM ACO CARBONO NIQUELADO, COM
ABERTURA DE 106° PUXADORES TIPO CALHA DE ALUMINIO ANODIZADO

MDP)COM SAPATAS NIVELADORAS. COM FECHADURA: COM MECANISMQ EM
ACO CROMADO, MEDINDO CERCA DE 74X30X14MM E CILINDRO EM ACO

e Fbﬁ COM ACABAMENTO NAS LATERAIS. RODAPE CONFECCIONADO EM
DP

UND

150

892,42

133.863,00
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ROMADO COM DIAMETRO DE 19MM E ALTURA DE 21MM; DOTADO DE MOLAS
E PINOS EM LATAQO OU AGO, LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO
DESEMPENHO EM TODO MECANISMO INTERNO, REDUZINDO ATRITOS E
EVITANDO POSSIVEIS TRAVAMENTOS; CADA FECHADURA TEM SEGREDO
INDIVIDUAL. IMPEDINDO A ABERTURA COM OUTRA CHAVE QUE NAO SEJA A
SUA ESPECIFICA; POSSUI LINGUETA DE AGO COM MECANISMO QUE PERMITE
0 GIRO DE DUAS HASTES EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL, SENDO UMA NA
PARTE SUPERIOR E OUTRA NA INFERIOR, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES DE CABEGA CHATA MEDINDO 11X3,5MM; AS CHAVES
POSSUEM ACABAMENTO EM POLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA DE
SEGURANGA QUE PERMITE A DOBRA SEM QUE A MESMA SE QUEBRE
DENTRO DO CILINDRO. PRATELEIRAS: 03 UNIDADES DE PRATELEIRAS FIXAS
PARA TRAVAMENTO, EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM SUA SUPERFICIE SUPERIOR E INFERIOR, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO, POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA 1MM FRONTAL (CONTATO) E 0,45MM
NAS LATERAIS NO MESMO PADRAO DE COR DO REVESTIMENTO,
ARREDONDADAS COM RAIO DE 1MM NO MINIMO, COLADOS A QUENTE POR
MEIO DO PROCESSC HOT MELT; O TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS
REGULAVEIS E FEITO POR MEIO DE PINOS EM AGO ZINCADO FIXOS NAS
LATERAIS POR MEIO DE FUROS DE 5MM. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM
DEVERA SER ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS
DIRETAMENTE NA MADEIRA. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PREGOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGAO DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAQ BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Prépria — Mod. AR12

ARMARIO BAIXO FECHADO EM MADEIRA COM 02 PORTAS.

DIMENSOES: 900 X 750 X 500 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
CARACTERISTICAS TECNICAS: MATERIAL: TAMPO, DE MDP DE 25 MM,
REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ COR CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL DE ABS DE
01 MM DE ESPESSURA. LATERAIS, PRATELEIRA. PORTAS E BASE 18 MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO LAMINADO MELAMINICO COR SOLIDA CINZA
CRISTAL, PROTECAO DE BORDA EM PERFIL ABS DE 01 MM. PORTAS COM
QUATRO DOBRADICAS ACOPLADAS EM AGO CARBONO NIQUELADO, COM
ABERTURA DE 106°. PUXADORES TIPO CALHA DE ALUMINIO ANODIZADO
FOSCO COM ACABAMENTO NAS LATERAIS. RODAPE CONFECCIONADO EM
MDP, COM SAPATAS NIVELADORAS. COM FECHADURA: COM MECANISMO EM
ACO CROMADO, MEDINDO CERCA DE 74X30X14MM E CILINDRO EM ACO
CROMADO COM DIAMETRO DE 19MM E ALTURA DE 21MM: DOTADO DE MOLAS
E PINOS EM LATAO OU AGO, LUBRIFICADOS COM GRAXA NAVAL DE AUTO
DESEMPENHO EM TODO MECANISMO INTERNO, REDUZINDO ATRITOS E
EVITANDO POSSIVEIS TRAVAMENTOS: CADA FECHADURA TEM SEGREDO
INDIVIDUAL, IMPEDINDO A ABERTURA COM OUTRA CHAVE QUE NAO SEJA A
SUA ESPECIFICA; POSSUI LINGUETA DE AGO COM MECANISMO QUE PERMITE
O GIRO DE DUAS HASTES EM ALUMINIO NO EIXO VERTICAL, SENDO UMA NA
PARTE SUPERIOR E OUTRA NA INFERIOR, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTO ATARRAXANTES DE CABECA CHATA MEDINDO 11X35MM: AS CHAVES
POSSUEM ACABAMENTO EM POLIURETANO INJETADO, COM SISTEMA DE
SEGURANCA QUE PERMITE A DOBRA SEM QUE A MESMA SE QUEBRE
DENTRO DO CILINDRO. PRATELEIRAS: 03 UNIDADES DE PRATELEIRAS FIXAS
PARA TRAVAMENTO, EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM SUA SUPERFICIE SUPERIOR E INFERIOR, NA MESMA COR DO

. |REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC

UND

130

955,00 | 124.150,00

/”"T’ : EMIRRIGIDO COM ESPESSURA MI'NIMI-} 1IMM FRONTAL (CONTATO) E 0,45MM
e INAS LATERAIS NO MESMO PADRAO DE COR DO REVESTIMENTO,
¢ . w O\
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ARREDONDADAS COM RAIO DE 1MM NO MINIMO, COLADOS A QUENTE POR
MEIO DO PROCESSO HOT MELT. O TRAVAMENTO DAS PRATELEIRAS
REGULAVEIS E FEITO POR MEIO DE PINOS EM AGO ZINCADQ FIXQS NAS
LATERAIS POR MEIO DE FUROS DE 5MM. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM
DEVERA SER ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS
DIRETAMENTE NA MADEIRA. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVACAO DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Propria — Mod. AR22

ARMARIO PARA PASTAS SUSPENSAS

DIMENSOES: 500 X 1450 X 540 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE)
COMPOSTO DE TAMPO, BASES, LATERAIS, FUNDO, 04 FRENTES DE GAVETAS
E RODAPE EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC® NA COR CINZA CRISTAL. CONFORME
ESPECIFICACOES A SEGUIR: TAMPO: TAMPO COM FORMATO RETANGULAR,
EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE
COM CERTIFICACAO FSC E ESPESSURA MINIMA DE 25MM, FORMANDO UMA
PECA UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DO TAMPO, NA COR DO REVESTIMENTO A DEFINIR;
BORDAS RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO
EM FITA DE PVC SEMIRRIGIDO, COM 1MM DE ESPESSURA NO MINIMO (NA
MESMA COR DO TAMPO), CONTENDO RAIO DA BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO COM NO MINIMO 1MM, COLADAS PELO PROCESSO HOLT-MELT (A
QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. FIXAGAO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO
POR PARAFUSOS DE FIXAGAD. _

BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC®, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE
ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES: POSSUI BORDAS
PROTEGIDAS POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE
1MM NAS AREAS FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO. BORDAS DE 1MM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAQ
COM RAIO MINIMO DE 1IMM. POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO,
QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO NA MONTAGEM DAS PECAS.
LATERAIS: LATERAIS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
15MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS PECAS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; POSSUl BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E
0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO.

04 GAVETAS: GAVETAS COM FRENTE EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE QU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAQ FSC®, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA
MESMA COR DO TAMPO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR PVC COM
ESPESSURA MINIMA DE 1MM, NA MESMA COR DO TAMPO, COM BORDAS
ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO COM RAIO MINIMO DE 1MM:
CORPO DA GAVETA EM CHAPA EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAQ FSC® 18MM;
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA MESMA COR DA FRENTE.

SUPORTE PASTA SUSPENSA: ESTRUTURA METALICA SOLDADA, COM BORDAS
SUPERIORES REVESTIDAS COM PERFIL DE PVC PARA DESLIZAMENTO DE
PASTAS SUSPENSAS, DISPOSTAS NO SENTIDO FRONTAL, LATERAL, FILA

S. MATERIAL: ACO LAMINADO ACABAMENTO: QUADRO COM PINTURA

*EJ%A OU FILA DUPLA. DESLIZAMENTO INTEGRAL COM CORREDICAS DE

ELETROSTATICA EPOX! PRETO E CORREDIGAS COM ZINCO ELETROLITICO

UND

100

1.598,09

159.809,00

e
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PRETO FIXAGAO: CORREDIGA COM ENGATES PARA FACILITAR MONTAGEM
DO QUADRO. CAPACIDADE: 35 KG - CORREDIGA TELESCOPICA DE ABERTURA
TOTAL, COM CURSO PROLONGADO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL
(250 A 500MM), COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AGO. PEGA UNICA DE
MONTAGEM LATERAL E AUTOTRAVANTE NO FINAL DO CURSO, COM TRAVAS
QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. MATERIAL: ACO RELAMINADO
ACABAMENTO: ZINCO ELETROLITICO CROMATIZADO AZUL FIXACAQ: LATERAL
- SISTEMA 32 MM - PARAFUSOS CABEGA PANELA 4X16MM CAPACIDADE: 35 KG
POR PAR .

FECHADURA PARA GAVETEIRO FRONTAL: COM ACESSORIOS E BARRA
PRODUZIDA EM AGO/ZAMAK E ACABAMENTO NOQUELADO, COMPOSTA DOS
SEGUINTES ITENS: GUIA DA BARRA, FECHADURA COM GIRO DE 180°, CHAVE,
BARRA DE TRAVAMENTO, PINO BATENTE, PARAFUSO DE TRAVAMENTO. COM
CAPACIDADE DE ATE 4 GAVETAS

PUXADORES: POSSUI UM PUXADOR EM CADA FRENTE, EM PERFIL DE
ALUMINIO ANODIZADO 23X35MM INSERIDO NA POR TODA EXTENSAO
SUPERIOR DA FRENTE DE GAVETA. ‘
FUNDO: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC®, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM
DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; E
EMBUTIDO NAS LATERAIS, BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR.

RODAPE: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO
15MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE
SUPERIOR E INFERIOR DAS BASES: POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA
DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE IMM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO.
BORDAS DE IMM ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO
MINIMO DE IMM. SAPATAS NIVELADORAS EM POLIMERO INJETADO COM
PARTE SUPERIOR DO PE SEXTAVADA PARA AJUSTE EXTERNO COM CHAVE
18MM, COM FORMATO TELESCOPICO CILINDRICO NA GOR PRETA, COM
DIAMETRO DE 31MM E ALTURA DE 52,5MM, POSSIBILITANDO AJUSTE DE NO
MINIMO 20MM. COM PARAFUSO DE AGO ZINCADO E ROSCA PADRAO M8,
ENGATADO EM UM REBITE ROSCADO M8 FIXADA NA ESTRUTURA.
MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR
E FEITO POR MEIO DE CAVILHAS EM PVCESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM
COM ROSCA PADRAO M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA AROSCA
PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E RECORTE
PARA ENGATE DO PINO DE ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES, PARA QUE A
MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA PECA, SAO NO MINIMO DUAS CAVILHAS E
DOIS PINOS DE ZAMAK POR JUNGAO. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGAD DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO)
Marca: Prépria — Mod. AR50

ESTANTE ALTA ABERTA COM PRATELEIRAS
DIMENSGES: 800 X 1800 X 500 MM(LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
CARACTERISTICAS TECNICAS: MATERIAL: BASE SUPERIOR E BASE INFERIOR,
LATERAIS, E PRATELEIRAS, DE MDP DE 25 MM, REVESTIDOS COM AMBAS AS
FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR SOLIDA CINZA
CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL DE ABS DE 01 MM DE
ESPESSURA. CORPO DE ARMARIO EM MDP 25 MM E 03 PRATELEIRAS EM MDP

ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
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ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).
Marca: Prépria — Mod. ES15

GAVETEIRO VOLANTE 03 GAVETAS. DIMENSOES BASE: 400 X 700 X 540 MM
(LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE) COMPOSTO DE TAMPO, LATERAIS,
FUNDO, BASE INFERIOR, 3 GAVETAS, FECHADURA E 04 RODIZIOS. NA COR
SOLIDA CINZA CRISTAL. CONFORME ESPECIFICAGOES A SEGUIR: TAMPO:
TAMPO COM FORMATO RETANGULAR, EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM
CERTIFICAGAQ FSC, COM ESPESSURA MINIMA DE 18MM, FORMANDO UMA
PECA UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DO TAMPO, NA COR DO REVESTIMENTO A DEFINIR; BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
PVC SEMIRRIGIDO, COM 1,0MM DE ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR
DO TAMPO), CONTENDO RAIO DA BORDA DE CONTATO COM O USUARIO COM
NO MINIMO 1,0MM, FIXACAO NA PARTE INFERIOR DO TAMPO POR MEIO DE
CAVILHAS EM MADEIRA ESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM COM ROSCA
PADRAQ M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A ROSCA PARA O
TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK. RASGO PARA EMBUTIR O
FUNDO DE MDF DE 6MM. BASE INFERIOR: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE
COM CERTIFICACAO FSC, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE
ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E
0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO. BORDAS DE 1MM
ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO MINIMO DE 1MM.
POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDO, QUE PROPICIA ACABAMENTO

PERFEITO NA MONTAGEM DAS PECAS. LATERAIS: LATERAIS EM FIBRAS DE
MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAQ FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS PEGCAS, NA MESMA COR DO
REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E
0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO: POSSUI RECORTE

PARA ENCAIXE DO FUNDO, QUE PROPICIA ACABAMENTO PERFEITO NA
MONTAGEM DAS PEGCAS; NO SENTIDO LONGITUDINAL, DAS LATERAIS,
CONTEM DUAS FILEIRAS DE FUROS COM DIAMETRO DE 5MM, DISTANCIADOS
ENTRE Sl 64MM, POSSIBILITANDO O AJUSTE DA PRATELEIRA REGULAVEL A
CADA 64MM. FUNDO: EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAOD
FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES. NA MESMA
COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS LATERAIS, BASE SUPERIOR E
BASE INFERIOR. 02 GAVETAS E 1 GAVETAO: GAVETAS COM ERENTE EM
FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, EM CHAPA UNICA
COM NO MINIMO 1BMM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA
MESMA COR DO TAMPO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR PVC COM
ESPESSURA MINIMA DE 1MM, NA MESMA COR DO TAMPO, COM BORDAS
ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO COM RAIO MINIMO DE 1MM:
CORPO DA GAVETA EM CHAPA EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM
CERTIFICACAO FSC® 18MM; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA MESMA COR DA
FRENTE. FUNDO DA CAIXA DAS GAVETAS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE
COM CERTIFICACAQ FSC® CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE
ESPESSURA, REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAD
EM AMBAS AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS
LATERAIS, FRENTE E TRASEIRA. AS CORREDICAS TELESCOPICAS DE
ABERTURA TOTAL, COM CURSO PROLONGADO EM 27 MM DO COMPRIMENTO
NOMINAL 450MM, COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE AGO. PECA UNICA
DE MONTAGEM LATERAL E AUTOTRAVANTE NO FINAL DO CURSO, COM
TRAVAS QUE PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA. MATERIAL: AGO
RELAMINADO ACABAMENTOQ: ZINCO ELETROLITICO CROMATIZADO AZUL.
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FIXAGAQ: LATERAL - SISTEMA 32 MM - PARAFUSOS CABECA PANELA 4X16MM
CAPACIDADE: 35 KG POR PAR. PUXADORES: POSSUI UM PUXADOR EM CADA
FRENTE, EM PERFIL DE ALUMINIO ANODIZADO 23X35MM INSERIDO NA POR
TODA EXTENSAQO SUPERIOR DA FRENTE DE GAVETA. FECHADURA:
FECHADURA PARA GAVETEIRO FRONTAL COM ACESSORIOS E BARRA
PRODUZIDA EM ACOIZAMAK E ACABAMENTO NIQUELADO, COMPOSTA DOS
SEGUINTES ITENS: GUIA DA BARRA, FECHADURA COM GIRO DE 180° CHAVE,
BARRA DE TRAVAMENTO, PINO BATENTE, PARAFUSO DE TRAVAMENTO. COM
CAPACIDADE DE TRAVAMENTO DE ATE 4 GAVETAS. RODIZIOS: 04 RODIZIOS
NO TOTAL SENDO 02 COM TRAVA E 02 SEM TRAVA. RODIZIOS EM CHAPA
PLANA 42X42 CINZA FIXADOS POR 4 PARAFUSOS EM CADA RODIZIO,
ANODIZADOS 4X16MM CABECA PANELA MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS
LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR E FEITO POR MEIO DE CAVILHAS
EM MADEIRA ESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM COM ROSCA PADRAO M6,
COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A ROSCA PARA O TRAVAMENTO,
POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E RECORTE PARA ENGATE DO PINO DE
ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES, PARA QUE A MESMA TRAVE E NAO
SOLTE DA PECA, SAO NO MINIMO DUAS CAVILHAS E DOIS PINOS DE ZAMAK
POR JUNGAQ.

O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE
PRECOS: CERTIFICADO DE COMPROVAGAQ DE ATENDIMENTO A NORMA
REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA. (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Propria — Mod. GT32

8 |GAVETEIRO VOLANTE 04 GAVETAS UND | 95 975,00 92.625,00
DIMENSOES BASE: 400 X 700 X 540 MM (LARGURA X ALTURA X
PROFUNDIDADE). COMPOSTO DE TAMPO, LATERAIS, FUNDO, BASE INFERIOR,
4 GAVETAS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CER'I'IFICA(;AO FSC® NA COR SOLIDA CINZA CRISTAL,
FECHADURA E 04 RODIZIOS. CONFORME ESPECIFICAGOES A SEGUIR: TAMPO:
TAMPO COM FORMATO RETANGULAR, COM ESPESSURA MINIMA DE 18MM,
FORMANDO UMA PEGA UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO TAMPO, NA COR DO REVESTIMENTO A
DEFINIR; BORDAS RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM PERFIL DE
ACABAMENTO EM FITA DE PVC SEMIRRIGIDO, COM 1,0MM DE ESPESSURA NO
MINIMO (NA MESMA COR DO TAMPO), CONTENDO RAIO DA BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO COM NO MINIMO 1,0MM, FIXACAQO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPQO POR MEIO DE CAVILHAS EM PVCESTRIADA E PINOS DE
ZAMAK 6MM COM ROSCA PADRAO M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE
OPOSTA A ROSCA PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK.
RASGO PARA EMBUTIR O FUNDO DE MDF DE 6MM.
BASE INFERIOR: EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA;
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DAS BASES; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR FITA DE PVC
SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS FRONTAIS E
0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO. BORDAS DE 1MM
ARREDONDADAS EM TODA SUA EXTENSAO COM RAIO MINIMO DE 1MM.
POSSUI RECORTE PARA ENCAIXE DO FUNDQ, QUE PROPICIA ACABAMENTO
PERFEITO NA MONTAGEM DAS PECAS.
LATERAIS: LATERAIS EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO
FSC, CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES DAS
PECAS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; POSSUI BORDAS PROTEGIDAS
POR FITA DE PVC SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM NAS AREAS
FRONTAIS E 0.45MM NAS DEMAIS, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO. N
FUNDO: CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO
EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS AS FACES, NA
A COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS LATERAIS, BASE
SUPER|OR E BASE INFERIOR.
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04 GAVETAS: GAVETAS COM FRENTE, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO
18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAQ, TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA MESMA COR DO TAMPO;
POSSUI BORDAS PROTEGIDAS POR PVC COM ESPESSURA MINIMA DE 1MM,
NA MESMA COR DO TAMPO, COM BORDAS ARREDONDADAS EM TODO SEU
PERIMETRO COM RAIO MINIMO DE 1MM; CORPO DA GAVETA EM CHAPA 18MM;
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM NA MESMA COR DA FRENTE. FUNDO
DA CAIXA DAS GAVETAS CHAPA UNICA COM NO MINIMO 6MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO EM AMBAS
AS FACES, NA MESMA COR DO REVESTIMENTO; E EMBUTIDO NAS LATERAIS,
FRENTE E TRASEIRA. AS CORREDIGAS TELESCOPICAS DE ABERTURA TOTAL,
COM CURSO PROLONGADO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL 450MM,
COM DESLIZAMENTO POR ESFERAS DE ACO. PECA UNICA DE MONTAGEM
LATERAL E AUTOTRAVANTE NO FINAL DO CURSO, COM TRAVAS QUE
PERMITEM A RETIRADA DA GAVETA.

PUXADORES: POSSUI UM PUXADOR EM CADA FRENTE, EM PERFIL DE
ALUMINIO ANODIZADO INSERIDO POR TODA EXTENSAO SUPERIOR DA
FRENTE DE GAVETA COM ACABAMENTO NAS LATERAIS DO PUXADOR.
FECHADURA: FECHADURA PARA GAVETEIRO FRONTAL COM ACESSORIOS E
BARRA PRODUZIDA EM ACO/ZAMAK E ACABAMENTO NIQUELADO, COMPQSTA
DOS SEGUINTES ITENS: GUIA DA BARRA, FECHADURA COM GIRO DE 180°,
CHAVE, BARRA DE TRAVAMENTO, PINO BATENTE, PARAFUSO DE
TRAVAMENTO. COM CAPACIDADE DE TRAVAMENTO DE ATE 4 GAVETAS.
RODIZIOS: 04 RODIZIOS NO TOTAL SENDO 02 COM TRAVA E 02 SEM TRAVA.
RODIZIOS EM CHAPA PLANA 42X42 CINZA FIXADOS POR 4 PARAFUSOS EM
CADA RODIZIO, ANODIZADOS 4X16MM CABEGA PANELA

MONTAGEM: O TRAVAMENTO DAS LATERAIS AS BASES SUPERIOR E INFERIOR
E FEITO POR MEIO_DE CAVILHAS EM PVCESTRIADA E PINOS DE ZAMAK 6MM
COM ROSCA PADRAO M6, COM REBAIXO NA EXTREMIDADE OPOSTA A ROSCA
PARA O TRAVAMENTO, POR MEIO DE TAMBOR ZAMAK 15MM E RECORTE PARA
ENGATE DO PINO DE ZAMAK, O QUAL E FIXADO AS BASES, PARA QUE A
MESMA TRAVE E NAO SOLTE DA PEGA, SAO NO MINIMO DUAS CAVILHAS E
DOIS PINOS DE ZAMAK POR JUNGAQ. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PREGO CERTIFICADO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A
NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA
(NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Prdpria - Mod. GVO8

MESA PARA REUNIAOD RETANGULAR. ,
DIMENSOES: 2400 X 1100 X 750 MM (LXPXA). MATERIAL: EM FIBRAS DE MEDIA
DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICACAQ FSC,
TAMPO DE 25 MM, REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS
PROTEGIDAS POR PERFIL DE ABS 01 MM DE ESPESSURA. ESTRUTURA: PES
CONFECCIONADO EM AGO CARBONO FINA FRIO NBR 6658 COM ESPESSURA
DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE, ESTAMPAGEM E
CONFORMAGAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS MECANICA E
HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E DIMENSIONAIS
SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUCAQ. PES OBLONGOS COM
PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A PASSAGEM DE CABOS
COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. TODAS AS PEGAS METALICAS COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICAGAO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER ATRAVES DE
MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE NA MADEIRA.
A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR

10 UND | 30 281840 84.552,00

LAUDO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA N
NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO -
ASSOCIACAO  BRASILEIRA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ~ ANEXAR \
DOCUMENTO COMPROBATORIO). %d\
e Uarca: Propria = Mod. MS04
/.“f %} MEsARETA EM MADEIRA UND | 150 | _ 1.442,00] 216.300.00
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DIMENSOES. 1600 X 600 X 750 MM (LXPXA). CARACTERISTICAS TECNICAS:
MATERIAL EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTlFlCACAO FSC, TAMPO DE 25 MM, REVESTIDO COM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR
SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL ABS DE 01 MM DE
ESPESSURA E TRAVE COM DIMENSAO MAXIMA DE 25 CM. ESTRUTURA: PES
CONFECCIONADO EM ACO CARBONO FINA FRIO NBR 6658 COM ESPESSURA
DE 106 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE, ESTAMPAGEM E
CONFORMACAQ POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS MECANICA E
HIDRAULICA. GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E DIMENSIONAIS
SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUGAOQ. PES OBLONGOS COM
PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A PASSAGEM DE CABOS
COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. FURO NA BANCA PARA PASSAGEM DE
FI0 COM DIAMETRO DE 60MM. TODAS AS PECAS METALICAS COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER ATRAVES DE
MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE NA MADEIRA.
A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA PROPOSTA DE PREGOS: APRESENTAR
LAUDO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA
NR1? EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO -
ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTOQ COM PROBATORIO)

Marca; Prépria — Mod. MS26

MESA RETA EM MADEIRA

DIMENSOES: 1400 X 600 X 750 MM (LXPXA). CARACTERISTICAS TECNICAS:
MATERIAL EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, TAMPO DE 25 MM, REVESTIDO COM
AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR
SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL ABS DE 01 MM DE
ESPESSURA E TRAVE COM DIMENSAOQ MAXIMA DE 25 CM. ESTRUTURA: PES
CONFECCIONADO EM ACO CARBONO FINA FRIO NBR 6658 COM ESPESSURA
DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE, ESTAMPAGEM E
CONFORMAGAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS MECANICA E
HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E DIMENSIONAIS
SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUCAOQ. PES OBLONGOS COM
PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A PASSAGEM DE cABos |UND | 300 | 1.189,39 356.817,00
COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. FURO NA BANCA PARA PASSAGEM DE
FIO COM DIAMETRO DE 60MM. TODAS AS PECAS METALICAS COM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICACAO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI PO, TODO Q 5|STEMA DE MONTAGEM DEVERA SER ATRAVES DE
MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE NA MADEIRA.
A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR
LAUDO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA
NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO -
ASSOCIACAO BRASILERA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Propria — Mod. MS02

13 |MESA RETA EM MADEIRA UND | 300 064,00 | 289.470,00
DIMENSOES: 1200 X 600 X 750 MM (LXPXA). CARACTERISTICAS TECNICAS:
MATERIAL EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA
DENSIDADE COM CERTIFICACAO FSC NA COR SOLIDA CINZA CRISTAL, TAMPO
DE 25 MM, REVESTlDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO COR SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR
PERFIL ABS DE 01 MM DE ESPESSURA E TRAVE COM DIMENSAO MAXIMA DE
25 CM. ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM A(;O CARBONO FINA FRIO NBR
6658 COM ESPESSURA DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMAGAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUCAQ. PES
OBLONGOS COM PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A
PASSAGEM DE CABOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. FURO NA
BANCA PARA PASSAGEM DE FIO COM DIAMETRO DE 60MV. TODAS AS PECAS

12
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ICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICACAO DE PINTURA
glFQ'?éO(:STATICA EPOXI PO. TODO Q SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER
ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE
NA MADEIRA. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA PROPOSTA DE PRECOS:
APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGAO DE ATENDIMENTO A NORMA
REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Prépria - Mod. MS45

14

REUNIAO CIRCULAR EM MADEIRA _

glEASE‘?\JggES: 1100 X 750 MM (DXA). CARACTERISTICAS TECNICAS: MATERIAL:
EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE
COM CERTIFICAGAO FSC DE 25 MM, REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO COR SOLIDA CINZA CRISTAL,
BORDAS PROTEGIDAS POR PERFIL DE ABS 01 MM DE ESPESSURA.
ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM AGO CARBONO FINA FRIO NBR 6658
COM ESPESSURA DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMACAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUGAQ. PES
OBLONGQS COM PASSAGEM DE FIO COM CALHA REMOVIVEL PARA FACILITAR
A PASSAGEM DE CABOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. COLUNA
CENTRAL COM PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A PASSAGEM
DE CABOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. TODAS AS PEGAS
METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICACAO DE PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER
ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE
NA MADEIRA. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA PROPOSTA DE PRECOS:
APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGAQ DE ATENDIMENTO A NORMA
REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA
ABERGO - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO).

Marca: Propria - Mod. MS29

UND

60

1.173,02

70.381,20

15

«[7° " [Mayca: Propria - Mod. MSS5

MESA FORMATO “L".
DIMENSOES: 1400 X 750 X 1400 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE)
COMPOSTO DE TAMPO E ESTRUTURA METALICA. CONFORME
ESPECIFICACOES A SEGUIR: NA COR CINZA CRISTAL. SUPERFICIE DE
TRABALHO: TAMPO COM FORMATO “L" EM, FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC®, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO COM 25MM DE ESPESSI;RA, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DO TAMPO, REVESTIMENTO; BORDAS RETAS, EM TODO SEU
PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE PVC SEMIRRIGIDO,
COM 1,0MM DE ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR DO TAMPQ), COM
RAIO MINIMO DE 0,45MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO PROCESSO
HOLT-MELT (A QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. FIXACAO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS DE FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
METALICA DA MESA.

ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM AGO CARBONO FINA FRIO NBR 6658
COM ESPESSURA DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMAGAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAQ DE PRODUGAO. PES
OBLONGOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. COLUNA CENTRAL COM
SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PREGOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVAGAO DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO)

UND

40

1.428,37

57.174,80

I\

MESA FORMATO “L".

UND

40

1.790.00

71.600,00
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ES. 1600 X 750 X 1600 MM (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE)

ggﬂﬁpmggms DE TAMPO E ( ESTRUTURA  METALICA. CONFORME
ESPECIFICACOES A SEGUIR: NA COR CINZA CRISTAL. SUPERFICIE DE
TRABALHO: TAMPO COM FORMATO “L" EM, FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE OU
PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC®, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO COM 25MM DE ESPESSURA, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0.3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DO TAMPO, REVESTIMENTO; BORDAS RETAS, EM TODO SEU
PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE PVC SEMIRRIGIDO,
COM 1,0MM DE ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR DO TAMPO), COM
RAIO MINIMO DE 0,45MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO PROCESSO
HOLT-MELT (A QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. FIXAGAO NA PARTE
INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS DE FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA
METALICA DA MESA.
ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM AGO CARBONO FINA FRIO NBR 6658
COM ESPESSURA DE 106 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMACAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUCAQ. PES
OBLONGOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. COLUNA CENTRAL COM
SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. A LICITANTE DEVERA APRESENTAR NA
PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE COMPROVACAO DE
ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR
ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO COMPROBATORIO)
Marca: Prdpria — Mod. MS33

17

MESA PARA REFEITORIO

DIMENSOES BASE: 850 X 750 X 850 MM (LARGURA X ALTURA X
PROFUNDIDADE)

MESA DE REFEITORIO COMPOSTA DE PES TAMPO E ESTRUTURA METALICA.
CONFORME ESPECIFICAGOES A SEGUIR: NA COR CINZA CRISTAL. TAMPO:
TAMPO COM FORMATO QUADRANGULAR EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE
OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC®, EM CHAPA
UNICA COM NO MINIMO COM 18MM DE ESPESSURA, FORMANDO UMA PECA
UNICA; REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO,
TEXTURIZADO, COM NO MINIMO 0,3MM DE ESPESSURA NA PARTE SUPERIOR
E INFERIOR DO TAMPO, NA COR DO REVESTIMENTO A DEFINIR: BORDAS
RETAS, EM TODO SEU PERIMETRO, COM PERFIL DE ACABAMENTO EM FITA DE
PVC SEMIRRIGIDO, COM 1,0MM DE ESPESSURA NO MINIMO (NA MESMA COR
DO TAMPO), COM RAIO MINIMO DE 0,45MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO
PROCESSO HOLT-MELT (A QUENTE) ENTRE 180 E 200 GRAUS. FIXACAO NA
PARTE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS DE FIXACAO DO TAMPO A
ESTRUTURA METALICA DA MESA.

ESTRUTURA METALICA: PINTURA DE ACABAMENTO REALIZADA COM PRE-
TRATAMENTO NANOCERAMICO A BASE DE ZIRCONIO, SEGUIDO POR
SECAGEM DO PRE-TRATAMENTO EM ESTUFA, RESFRIAMENTO AQ AR,
APLICACAQ DE TINTA PO HIBRIDA A BASE DE RESINAS EPOXI E POLIESTER,
FINALIZADA COM CURA EM ESTUFA A TEMPERATURA MINIMA DE 180°C E
POSTERIOR RESFRIAMENTO, GARANTINDO RESISTENCIA A NEVOA SALINA
(CONFORME NORMA ASTM B117) DE 500 HORAS, SEM EMPOLAMENTO.
MONTAGEM: A FIXAGAO DA ESTRUTURA AOS TAMPOS E FEITA ATRAVES DE
BUCHAS METALICAS, CRAVADAS ABAIXO DOS TAMPOS E PARAFUSOS COM
ROSCA MILIMETRICA E ARRUELAS DE PRESSAQ. A LICITANTE DEVERA
APF(ESENTAR~ NA PROPOSTA DE PRECOS: APRESENTAR LAUDO DE
COMPROVACAQ DE ATENDIMENTO A NORMA REGULAMENTADORA NR17
EMITIDA POR ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO - ASSOCIAGAD
BRASILEIRA 'DE ERGONOMIA (NECESSARIO ANEXAR DOCUMENTO
COMPROBATORIO). Marca: Propria — Mod. MS89

UND

250

999,27

249.817,50

\ ‘\a
M

ESA PARA IMPRESSORA BRAI LLE
SNSOES: 900 X 750 X 400 (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE)
CARAETERISTICAS TECNICAS: MATERIAL EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE

UND

02

714,19
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OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAQ FSC, TAMPO DE
18 MM, REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAQ COR SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR
PERFIL ABS DE 01 MM DE ESPESSURA E TRAVE COM DIMENSAO MAXIMA DE
25 CM. ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM ACO CARBONO FINA FRIO NBR
6658 COM ESPESSURA DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMACAO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUGAO. PES
OBLONGOS COM PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A
PASSAGEM DE CABOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. FURO NA
BANCA PARA PASSAGEM DE FIO COM DIAMETRO DE 60MM. TODAS AS PECAS
METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICAGAO DE PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER
ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAQ COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE
NA MADEIRA. Marca: Propria— Mod, MS11

19

MESA PARA MAQUINA BRAILLE

DIMENSOES: 500 X 750 X 300 (LARGURA X ALTURA X PROFUNDIDADE).
CARACTERISTICAS TECNICAS: MATERIAL EM FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE
OU PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE COM CERTIFICAGAO FSC, TAMPO DE
18 MM, REVESTIDO COM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAQ COR SOLIDA CINZA CRISTAL, BORDAS PROTEGIDAS POR
PERFIL ABS DE 01 MM DE ESPESSURA E TRAVE COM DIMENSAQ MAXIMA DE
25 CM. ESTRUTURA: PES CONFECCIONADO EM ACO CARBONO FINA FRIO NBR
6658 COM ESPESSURA DE 1,06 MM, FABRICADO POR PROCESSO DE CORTE,
ESTAMPAGEM E CONFORMA(}AO POR MEIO DE FERRAMENTAS EM PRENSAS
MECANICA E HIDRAULICA, GARANTINDO CARACTERISTICAS TECNICAS E
DIMENSIONAIS SEMPRE DENTRO DO MESMO PADRAO DE PRODUQAO PES
OBLONGOS COM PASSAGEM DE FIO COM CALHA PARA FACILITAR A
PASSAGEM DE CABOS COM SAPATAS NIVELADORAS DE PISO. FURO NA
BANCA PARA PASSAGEM DE FIO COM DIAMETRO DE 60MM. TODAS AS PECAS
METALICAS COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO E APLICA(;AO DE PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. TODO O SISTEMA DE MONTAGEM DEVERA SER
ATRAVES DE MINIFIX E CARVILHA. NAO COLOCAR PARAFUSOS DIRETAMENTE
NA MADEIRA. Marca: Propria— Mod. MS06

UND

02

568,40

1.136,80

VALOR TOTAL LOTE |

RS 3.079.999,98

LOTE 2

ESPECIFICAGAO

UNID

QTD

PRECO
UNIT.

PRECO
TOTAL

\ ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR QUATRO (4) (PARAFUSOS

CADEIRA DE DIALOGO FIXA 4 PES SEM BRAGCO

CONJUNTO DA BASE DEVE SER DESENVOLVIDO PARA MANTER A
INTEGRIDADE DO PRODUTO SUPORTANDO TODOS 0S5 NIVEIS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE
ENGENHARIA PELAS NORMAS TECNICAS. SUA CONFIGURAGAO DEVE SER
DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM TUBOS INDUSTRIAIS
DE CONSTRUGAQ MECANICA ABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4 MM
E ESPESSURA DE 15 MM, A BASE EM FORMA DE 4 PES DEVE SER
FABRICADA PELO PROCESSO MECANICO DE CURVAMENTO DE TUBOS
POSSUINDO UM RETANGULO DOBRADO QUE COM SUA CONFIGURAGCAO
DEVE SER USADO COMO PERNAS TRASEIRAS DE SUSTENTAGAO DA
ESTRUTURA, QUE DEVE SER UNIDO PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
(MIG). DEVE POSSUI AINDA DUAS (2) TRAVESSAS EM FORMATO DE ARCO
DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 COM FUNGAO DE FACILITAR A
MONTAGEM DO ASSENTO, COM 57 MM DE (LARGURA) E 2,65 MM DE
(ESPESSURA) FABRICADOS PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDOS
A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG), TODAS AS
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS
PARA ACABAMENTO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO
DE POLIPROPILENO) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAOQ. A

SEXTAVADO FLANGEADO UNC ZP 1/4X1.3/4). TODA ESTRUTURA DEVE

UND

520

972,60

505.752,00

1\
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RECEBER UMA PROTEGAO DE PREPARACAQ DE SUPERFICIES METALICAS
EM  NANOTECNOLOGIA  (NANOCERAMICA) E _ REVESTIMENTO
ELETROESTATICO EPOXI PO, QUE GARANTE PROTEGAO, E MAIOR VIDA
UTIL AO PRODUTO. CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO POR
COMPENSADO DE MADEIRA, FABRICADO A PARTIR LAMINAS DE
EUCALIPTO E PINNUS COM 12 MM DE ESPESSURA. USINADAS E FURADAS
DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGAO DO PRODUTO. NA
LOCALIZACAO DOS FUROS DEVE SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAGAD
COM GARRAS DE /4", FABRICADAS EM AGO CARBONO E REVESTIDAS PELO
PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO
DEVE SER FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA LAMINADA FLEXIVEL A
BASE DE POLIURETANO (PU). ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 40 KG/M* PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM
DE +- 2 KG/ M. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS
MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO VINILICO) PELO PROCESSO DE
TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM GIRAR EM
TORNO DE 485 MM (LARGURA) X 465 MM (PROFUNDIDADE) 50 MM DE
ESPESSURA APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. A ALTURA DO ASSENTO AO PISO DEVE SER DE 460 MM,
O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO, COM COMBINAGOES DE RAIOS
E CONCORDANCIAS ANATOMICAS, REFERENCIADO A UM POLIGONO
IRREGULAR QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA SEMELHANTE A UM
PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ERGONOMICO AS
COSTAS DOS USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DA
SUPERFICIE DO ENCOSTO UM POLIGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA
TRANSFERENCIA TERMICA, COM DIMENSOES DO ENCOSTO DE 381 MM DE
(LARGURA) 451 MM DE (COMPRIMENTO) E ESPESSURA MEDIA DE 5 MM.
PARA MONTAGEM DO ENCOSTO AO ASSENTO DEVE SER COLOCADO TRES
(3). (PARAFUSOS MOV SX INTERNO 40 ROSCAS DENTEM DE SERRA
DIAMETRO 7X40 MM). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70
MICRAS.

LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR
A1,2G/M2,

LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO,
COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAGAO E
ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANGA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO
RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICAGAQ. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES, CARACTERISTICAS TECNICAS
E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE,
DURABILIDADE, ~ ACABAMENTO,  ESTETICA, _ ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. A  NAO  APRESENTACAO  ACARRETARA
DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5 GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR

8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
hMarca PLAXMETAL - Mod. BEZZI 4 PES FIXA
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2 CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL UND | 390
0S RODIZIOS DEVEM SER CONSTITUIDO DE DUAS (02) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAQ DE 50,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUAS
EXTREMIDADES DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
UM (01) CORPO DO RODIZIO CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIAMIDA (PA
. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005 /10 NA DIMENSAO DE 6,00
MM QUE DEVE SER SUBMETIDO AO PROCESSC DE LUBRIFICACAO
ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUGCAO DE ATRITO NA
OPERAGAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE
AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NA DIMENSAO 11,00 MM E PROTEGIDO
CONTRA A CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB
PRESSAQ NO CORPO DO RODIZIO, QUE DEVE RECEBER LUBRIFICAGAO
PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. CONJUNTO DA
BASE DEVE SER DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM FORMA
PENTAGONAL OBTENDO DIAMETRO NA ORDEM DE 634 MM E DEVE SER
CONSTITUIDA COM CINCO (5) PAS DE APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAC
EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, DEVE POSSUIR
NA EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRADA EM PECA UNICA O
ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODIZIOS. A COLUNA DE GAS DEVE
SER CONSTITUIDA DE UM CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA,
FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE PRECISAO DE
ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50,00 MM E
CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICAGAO PARA PERFEITA FIXACAO A BASE. O CONJUNTO CAMARA
DEVE RECEBER PROTECAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO
CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEAGAOD). O MECANISMO DEVE POSSUIR UMA ALAVANCA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO E LIBERACAO DO RECLINAMENTO
SIMULTANEQ DO ASSENTO E ENCOSTQO. A TENSAQ DESSE RECLINAMENTO
DEVE SER AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA MANOPLA, LOCALIZADA NA
PARTE DA FRENTE DO MECANISMO, QUE QUANDO GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A MOLA QUE REGULA O MOVIMENTO. A FAIXA
DE VARIAGAO DO RECLINAMENTO DEVE SER DE (13,5°). O MECANISMO
DEVE SER FABRICADO COM CHAPAS DE ACO ABNT 1010/20 NA
ESPESSURA DE 2,5 MM SENDO FIXADO AO ASSENTO POR (04) QUATRO
PARAFUSOS SEXTAVADOS 4" X 1.3/4" COM CABECA FLANGEADA E
QUATRO CALCOS PLASTICOS. O CONJUNTO MECANISMO DEVE RECEBER
UMA PROTECAQ CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO PROCESSO
DE PREPARAGAQ DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZAGAO A BASE
DE ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA FPOXI PO.
CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO POR COMPENSADO DE
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA COM PORCAS GARRA i
FABRICADAS EM AGCO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSIGAO A ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01)
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M?
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +- 2 KG/ M3, O CONJUNTO
EVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO
YiLICO) PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
IMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 500 MM (LARGURA) X 450 MM

1.324,66
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(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM
PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO ~ DE
TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). A
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER AS
MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE A ALTURA MAXIMA DE 530 MM
PODENDO APRESENTAR PEQUENAS VARIACOES DE ACORDO COM A
OPCAO DE BASE ESCOLHIDA. ESTRUTURA DO APOIO DE BRACO, DEVE
SER EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA ABNT 1008/1020
NO DIAMETRO DE 254 MM E 18 MM DE ESPESSURA, CORTADO EM
MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC. O APOIO DE
BRACO DEVE SER FIXADO A ESTRUTURA CONFECCIONADO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
COM 253 MM DE (COMPRIMENTO) 54 MM DE (LARGURA) E_4 MM DE
(ESPESSURA) FABRICADO PELO PROCESSO DE INJECAO. PARA
MONTAGEM DO APOIO A ESTRUTURA E DA ESTRUTURA AO ASSENTO
DEVEM SER COLOCADOS DOIS (2) (PARAFUSO FL ZB DIAMETRO 4,0X16 E
DOIS PARAFUSOS FL PHILLIPS ZB DIAMETRO 4,0X16). O ENCOSTO DEVE
SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJECAO, COM COMBINACOES DE RAIOS E
CONCORDANCIAS ANATOMICAS REFERENCIADO A UM POLIGONO
IRREGULAR QUE COMBINA A UMA GEOMETRIA SEMELHANTE A UM
PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO APOIO ERGONOMICO AS
COSTAS DE USUARIO, ALEM DE TER EM SUA PARTE FRONTAL DO
ENCOSTO UM POLIGONO IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA
TERMICA. A ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE TER COMPONENTE DE
FIXACAO UTILIZADO PARA DAR SUPORTE ESTRUTURAL AO ENCOSTO,
DEVE SER FACIL DE MONTAR E QUE MANTEM O CONJUNTO FIXADO E QUE
RESISTE DENTRO DAS ESPECIFICACGOES NORMATIVAS. DEVE SER
FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUCAO MECANICA ABNT
1008/1020 DE 25,4 MM DE DIAMETRO E ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO
EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADOS EM CURVADORAS CNC, DEVE
POSSUIR AINDA DUAS (2) CHAPAS DE FIXAGAO PARA DAR SUPORTE AO
ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3
MM DE ESPESSURA CONFECCIONADO PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM
E UNIDO A ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). PARA QUE
A ESTRUTURA SE UNA AOQ ENCOSTO E ASSENTO DEVE SER COLOCADOS
TRES (3) PARAFUSOS PARA SUAS SEGUINTES CONFIGURAGOES COM
DENOMINACAO DE (PARAFUSO SEXTAVADO FLANGEADO UNC ZP
1/4X1.1/4). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70
MICRAS.

LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR
A 1,2G/M2. LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART
PAGA COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITAGAQ E ESPECIALIZAGAO EM MEDICINA DO
TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAQ DO RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDQ QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO. ESTA CONDICAO SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAQ DO MESMO, ASSIM COMO 05
'SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES,
'GARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA,

X

NOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTAGAO ACARRETARA
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DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE. CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU
PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS
CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E
CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR
8006, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.
Marca: PLAXMETAL — Mod. BEZZI GIRATORIA BRACO FIXO
3 | LONGARINA 02 LUGARES ESPALDAR MEDIO UND | 65 | 168339 | 109.420,35
CONJUNTO DEVE SER MONTADO SOBRE LONGARINAS COM DOIS (02)
DISPOSTOS SIMETRICAMENTE DE MANEIRA A SE OBTER UMA
ACOMODAGAO DE DOIS (02) USUARIOS DE FORMA ERGONOMICA,
CONFORTAVEL, E COM ALTO GRAU DE LIBERDADE PARA MOVIMENTAGAO.
A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER DE
TUBOS AGO @22.20X1.5MM DE ESPESSURA, CURVADO E FURADO PARA
ACOPLAR-SE AO ASSENTO E ENCOSTO JUNTANDO-SE COM A ESTRUTURA
ONDE SERAQ FIXADAS POR 04 (QUATRO) PARAFUSQOS JA DESCRITOS
ACIMA. OS PES DA LONGARINA DEVEM SER CONFECCIONADOS
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO COM ACABAMENTO
TEXTURIZADO DIVIDIDOS EM DUAS PARTES, SUPERIOR E INFERIOR E
UNIDOS POR MEIO DE ENCAIXES EM DOIS TUBOS DE ACO DE @#38.1X0.8MM
FORMANDO UM CONJUNTO DE GRANDE RESISTENCIA. OS PES DEVEM SER
TOTALMENTE EM ACO, OS PES DA LONGARINA DEVEM SER
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO REDONDO @31,75X15MM DE
ESPESSURA, COM UMA TRAVESSA DE ACO EM ‘" COM 265MM DE
ESPESSURA SOLDADA, E PONTEIRAS PLASTICAS PARA ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DOS TUBOS. ESTE CONJUNTO DEVE SER FIXADO AS
TRAVESSAS POR MEIO DE PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS. TODOS 0S
TUBOS DE AGO UTILIZADOS NA MONTAGEM DESTA LONGARINA DEVEM
PASSAR POR UM PROCESSO DE BANHOS DECAPANTES E DE
FOSFATIZAGAO E POSTERIOR PINTURA COM TINTA EPOXI A PO, EVITANDO
OXIDAGAO E COM UM OTIMO ACABAMENTO SUPERFICIAL. TODAS AS
EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER PONTEIRAS PLASTICAS
PARA ACABAMENTO. O CONJUNTO DO ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO
POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE MADEIRA COM 12 MM DE
ESPESSURA COM PORCAS GARRA Y4, FABRICADOS EM ACO CARBONO E
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO, FIXADAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (1) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A
BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE
INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 55 KG/M? PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM
DE +/- 2 KG/M3. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS
MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO VINILICO) PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM GIRAR EM
TORNO DE 503 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O
ASSENTO AINDA DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJEGAO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERQ DE POLIPROPILENO). O ENCOSTO DEVE SER CONSTITUIDO
POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO) FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAQ, COM
COMBINACOES DE RAIOS E CONCORDANCIAS ANATOMICAS,
REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA A UMA
GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA ADAPTADA COMO
APOIO ERGONOMICO AS COSTAS DO USUARIO, ALEM DE TER EM SUA
PARTE FRONTAL DA SUPERFICIE DO ENCOSTO UM POLIGONO IRREGULAR
QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA. A ESTRUTURA DO
= 1-ENCOSTO, DEVE TER COMPONENTE DE FIXAGAO UTILIZADO PARA DAR
SUPORTE ESTRUTURAL AO ENCOSTO, DEVE SER FACIL DE MONTAR E QUE
EM O CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE DENTRO DAS
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ESPECIFICAGOES NORMATIVAS. FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUGAO MECANICA ABNT 1008/1020 DE 254 MM DE DIAMETRO E
ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADO
EM CURVADORAS CNC, DEVE POSSUIR AINDA DUAS (2) CHAPAS DE
FIXAGAO PARA DAR SUPORTE AO ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA,
CONFECCIONADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDO A
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). PARA QUE A
ESTRUTURA SE UNA AO ENCOSTO E ASSENTO DEVEM SER COLOCADOS
TRES (3) PARAFUSOS PARA SUAS RESPECTIVAS CONFIGURACOES COM
DENOMINAGAO DE (PARAFUSO SEXTAVADO UNC ZP 1/4X1.1/4 E PARAFUSO
FLANGEADO UNC ZP 1/4X1.1/4). APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA
NBR 16031:2006 MOVEIS ~ASSENTOS MULTIPLOS - REQUISITOS E
METODOS PARA RESISTENCIA E DURABILIDADE, PELO MODELO DE
CERTIFICAGAO 5. O CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DEVERA VIR
ACOMPANHADO DO RELATORIO/LAUDO DE ENSAIO COMPLETO.

LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR
A 12G/M:2. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA
MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA
NORMA REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU
ART PAGA COM A DEVIDA COMPROVACAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HARBILITAGAO E ESPECIALIZAGAC EM MEDICINA DO
TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAQ DO RESPECTIVO LAUDO.

CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE
CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O
ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA
CONDIGAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DO
MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS
ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE
CONFORMIDADE ~ APRESENTADOS,  QUALIDADE,  DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO
APRESENTAGAQ ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA  OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARAGAQ E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR
ISO 4628-3. Marca: PLAXMETAL — Mod. BEZZI LONGARINA E LUGARES

LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO
CONJUNTO DEVE SER MONTADO SOBRE LONGARINAS COM TRES (03)
DISPOSTOS _ SIMETRICAMENTE DE MANEIRA A SE OBTER UMA
ACOMODACAO DE TRES (03) USUARIOS DE FORMA ERGONOMICA,
CONFORTAVEL, E COM ALTO GRAU DE LIBERDADE PARA MOVIMENTAGAO.
A ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO DEVE SER DE
TUBOS ACO @#22.20X1.5MM DE ESPESSURA, CURVADO E FURADO PARA
ACOPLAR-SE AO ASSENTO E ENCOSTO JUNTANDO-SE COM A ESTRUTURA
ONDE SERAQ FIXADAS POR 04 (QUATRO) PARAFUSOS JA DESCRITOS
ACIMA. OS PES DA LONGARINA DEVEM SER CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO REDONDO @31,75X1,5MM DE ESPESSURA, COM UMA TRAVESSA
DE AGO EM “L" COM 265MM DE ESPESSURA SOLDADA, E PONTEIRAS
PLASTICAS PARA ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DOS TUBOS. ESTE
CONJUNTO DEVE SER FIXADO AS TRAVESSAS POR MEIO DE PARAFUSOS,
PORCAS E ARRUELAS. TODOS 0OS TUBOS DE AGO UTILIZADOS NA
MONTAGEM DESTA LONGARINA DEVEM PASSAR POR UM PROCESSO DE
NHOS DECAPANTES E DE FOSFATIZACAO E POSTERIOR PINTURA COM

UND
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TINTA EPOXI A PO, EVITANDO OXIDAGAO E COM UM OTIMO ACABAMENTO
SUPERFICIAL. TODAS AS EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVEM RECEBER
PONTEIRAS PLASTICAS PARA ACABAMENTO. O CONJUNTO DO ASSENTO
DEVE SER CONSTITUIDO POR COMPENSADO MULTILAMINADO DE
MADEIRA COM 12 MM DE ESPESSURA COM PORCAS GARRA ‘%,
FABRICADOS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (1)
ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU),
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOLISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 55 KG/M?
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M®. O CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO
VINILICO) PELO PROCESSQO DE TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVEM GIRAR EM TORNO DE 503 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO AINDA DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM
PLASTICA FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O ENCOSTO DEVE
SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA EM TERMOPLASTICO
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) FABRICADA PELO PROCESSO DE
INJECAO, COM COMBINACOES DE RAIOS E CONCORDANCIAS
ANATOMICAS, REFERENCIADO A UM POLIGONO IRREGULAR QUE COMBINA
A UMA GEOMETRIA SEMELHANTE A UM PENTAGONO DE FORMA
ADAPTADA COMO APOIO ERGONOMICO AS COSTAS DO USUARIO, ALEM DE
TER EM SUA PARTE FRONTAL DA SUPERFICIE DO ENCOSTO UM POLIGONO
IRREGULAR QUE FACILITA SUA TRANSFERENCIA TERMICA. A ESTRUTURA
DO ENCOSTO, DEVE TER COMPONENTE DE FIXAGAO UTILIZADO PARA DAR
SUPORTE ESTRUTURAL AO ENCOSTO, DEVE SER FACIL DE MONTAR E QUE
MANTEM O CONJUNTO FIXADO E QUE RESISTE DENTRO DAS
ESPECIFICAGOES NORMATIVAS. FABRICADO EM TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUGAQ MECANICA ABNT 1008/1020 DE 254 MM DE DIAMETRO E
ESPESSURA DE 1,5 MM CORTADO EM MAQUINAS DE CORTE E DOBRADO
EM CURVADORAS CNC, DEVE POSSUIR AINDA DUAS (2) CHAPAS DE
FIXAGAO PARA DAR SUPORTE AQ ASSENTO FABRICADO EM MATERIAL
DENOMINADO ABNT 1008/1020 COM 3 MM DE ESPESSURA,
CONFECCIONADA PELO PROCESSO DE ESTAMPAGEM E UNIDO A
ESTRUTURA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM (MIG). PARA QUE A
ESTRUTURA SE UNA AO ENCOSTO E ASSENTO DEVEM SER COLOCADOS
TRES (3) PARAFUSOS PARA SUAS RESPECTIVAS CONFIGURACOES COM
DENOMINAGAO DE (PARAFUSO SEXTAVADO UNC ZP 1/4X1.1/4 E PARAFUSO
FLANGEADO UNC ZP 1/4X1.1/4).
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA NBR 16031:2006 MOVEIS -
ASSENTOS MULTIPLOS - REQUISITOS E METODOS PARA RESISTENCIA E
DURABILIDADE, PELO MODELO DE CERTIFICAGAQ 5. O CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DEVERA VIR ACOMPANHADO DO RELATORIO/LAUDO DE
ENSAIO COMPLETO.
LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR
A 12G/Mz. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA
MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO OU DECLARACAO, COMPROVANDO QUE O
MOBILIARIO OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA
NORMA REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU
ART PAGA COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE
=7 1COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZAGAO EM MEDICINA DO
/47 _~ | TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
28 PARA)\EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO
DUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E
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DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO. ESTA CONDIGAO SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S
SEGUINTES FATORES. CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA,
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTACAQ ACARRETARA
DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA  OCP,
COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE
PREPARAGAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO
MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D
523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NER
ISO 4628-3. Marca: PLAXMETAL — Mod. BEZZI LONGARINA 3 LUGARES

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA TELA

0S RODIZIOS DEVEM SER CONSTITUIDOS DE DUAS (02) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAQO DE 50,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 66) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
UM (01) CORPO DO RODIZIO CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR E
FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIAMIDA (PA
6,6). AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES DE UM
EIXO HORIZONTAL DE ACO CARBONO ABNT 1005 /10 NA DIMENSAO DE 6,00
MM QUE DEVE SER SUBMETIDO AO PROCESSO DE LUBRIFICAGAO
ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUGAO DE ATRITO NA
OPERAGAOQ DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE
AGO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO 11,00 MM E PROTEGIDO
CONTRA A CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO DE ZINCO
ONDE SE DEVE SE ENCONTRAR MONTADO ATRAVES DE UM ANEL
ELASTICO SOB PRESSAO NO CORPO DO RODIzZIO, QUE DEVE RECEBER
LUBRIFICAGAO PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO.
CONJUNTO DA BASE DEVE SER DEFINIDO POR UMA CONFIGURAGAO EM
FORMA DE PENTAGONAL OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 690 MM
E CONSTITUIDA COM CINCO (05) PAS DE APQIO, FABRICADA EM CHAPA DE
ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA ESPESSURA DE 15 MM E
CONFORMADA POR UM PROCESSO DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM
PERFIL DE SECGAO 26X26,5 MM E TRAVADAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS
EXTREMIDADES DEVEM SER CONFORMADAS  MECANICAMENTE
FORMANDO O ENCAIXE PARA O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE
BUCHAS OU PEGAS ADICIONAIS. UM (01) ANEL DE CENTRAGEM FABRICADA
EM TUBO DE PRECISAO DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO
1008/20 E ONDE AS PAS DEVEM SER FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO
AUTOMATIZADO DE SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A QUALIDADE E
ACABAMENTO DO PRODUTO. O CONJUNTO BASE DEVE RECEBER UMA
PROTEGAO CONTRA CORROSAQ; CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE
PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA E REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. O CONJUNTO DEVE SER COBERTO POR (01)
BLINDAGEM COM DESIGN ADEQUANDO AO PRODUTO, MONTADO PELO
PROCESSO MANUAL POR CLICKS DE FIXAGCAO, COM A FUNGAO DE
PROTEGAO E ACABAMENTO DA BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBEM UMA
BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS BLINDAGENS
DEVEM SER FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJECAO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO (PP). A
COLUNA DE GAS DEVE SER CONSTITUIDA DE UM CORPQ CILINDRICO
DENOMINADO CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO
MECANICA DE PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA

| EXTERNA DE 50,00 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES

c NTO CAMARA DEVE RECEBER PROTEGAO CONTRA CORROSAO

“BELO PROCESSO DE CONIFICAGRO PARA PERFEITA FIXAGAO A BASE. O
ON _
ATRAVES DE UM REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI

UND

40

1.627,73 | 65.109,20

/

W

Vs
&

Ata 019 22 - PE 038-PMI-SME-2022 - RP para aquisicdo de mobhiliarios diversos - MBarros

Pagina 31 de 39

| Rua Coronel Joao de Souza Ledo, n.° 400, 2° Andar, Centro, Ipojuca/PE, CEP 5559(}000\5L R
Telefone: (81) 3551/2005 — 3551/1156 LA ,
| *N



~

m \

e

PREFEITURA DO

IPOJUCA

==t=A, REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER AS

PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIGAO DE
CROMO (CROMEA(}AO] O MECANISMO CHAMADO BACKITA DEVE SER UM
CONJUNTO MECANICO QUE DEVE POSSUIR DUAS ALAVANCAS PARA
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E DA INCLINAGAO DO ENCOSTO. A
ALAVANCA DE REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO DEVE SER INJETADA
EM POLIAMIDA PA REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO E POSSUI ALMA
METALICA COMO REFORGO ESTRUTURAL EM DUAS CHAPAS DE ACO NA
ESPESSURA DE 265 MM REVESTIDAS COM_PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO, GARANTINDO RESISTENCIA MECANICA E
CONTRA CORROSAQ. O SISTEMA DE TRAVAMENTO DE RECLINAGAO DO
ENCOSTO DEVE ACONTECER POR MEIO DA PRESSAO EXERCIDA POR UMA
MOLA HELICOIDAL EM UM CONJUNTO DE LAMINAS QUE TRAVAM UMAS AS
QUTRAS POR ATRITO E PELO PRINCIPIO DE FRICQAO A ALAVANCA DE
CONTROLE DE RECLINAGAO DO ENCOSTO TAMBEM DEVE SER INJETADA
EM POLIAMIDA PA REFORGADA COM FIBRA DE VIDRO. AD ACIONAR A
ALAVANCA PARA CIMA ELA LIBERA O MOVIMENTO DO ENCOSTO QUE
TAMBEM DEVE SE DAR PELO USO DE DUAS MOLAS HELICOIDAIS
BASTANDO AQ USUARIO POSICIONAR O ENCOSTO NA POSIGAO DESEJADA
E LIBERAR A ALAVANCA PARA QUE A MESMA TRAVE NA POSICAO
DESEJADA. A FAIXA DE VARIAGAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73" A
104°. O MECANISMO DEVE TAMBEM PROPORCIONA A REGULAGEM DE
ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA AUTOMATICA COM CURSO
DE 70 MM, QUE SE LIBERA AO CHEGAR A ALTURA MAXIMA E DESCE
PERMITINDO QUE O USUARIO AJUSTE A ALTURA PARA SEU MELHOR
CONFORTO. O MECANISMO DEVE SER FABRICADO COM CHAPAS DE ACO
ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,65 MM DEVE SER FIXADO AO ASSENTO
POR (04) QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS ¥4' X 11/2" COM CABECAS
FLANGEADAS, O MECANISMO DEVE POSSUIR UM SUPORTE PARA FIXAGAO
DO ENCOSTO EM FORMADOQ DE “L", NO QUAL DEVE SER FABRICADO COM
TUBO INDUSTRIAL NA CONFIGURAGAQ OBLONGULAR E NA DIMENSAO DE
25X50MM COM ESPESSURA DE 1,50 MM. DOIS PARAFUSOS PHILIPS 4" X 1
CABECA LENTILHA JUNTAMENTE COM ANEIS ELASTICOS FAZEM A
PERFEITA UNIAO ENTRE O ENCOSTO E O MECANISMO. O MECANISMO
DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO PP

POLIPROPILENO, NO ACABAMENTO SUPERFICIAL TEXTURIZADO, PARA
IMPEDIR O ACESSO DO USUARIO NOS SISTEMAS DE FUNCIONALIDADE DA
CADEIRA E PARTICIPANDO DE UM COMPONENTE DE DESIGN, SEGURANCA
E PROTECAQ CONTRA AGENTES EXTERNOS. O CONJUNTO MECANISMO
DEVE RECEBER UMA PROTECAO CONTRA CORROSAOQ, CARACTERIZADA
PELO PROCESSO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. CONJUNTO DE ASSENTO DEVE SER
CONSTITUIDO DE ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12 MM DE
ESPESSURA COM PORCAS GARRA U4, FABRICADAS EM AGO CARBONO E
REVESTIDAS PELO PROCESSQO DE ELETRODEPOSIGAQ A ZINCO, FIXADAS
NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA ESTRUTURA DO
ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A
BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL / ISOCIANATO PELO PROCESSO
DE INJECAQ SOB PRESSAQ. ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 45 A 50 KG/M® PODENDO OCORRER VARIACOES NA
ORDEM DE +/- 2 KG/ M:. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM
DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO VINILICO) PELO PROCESSO DE
TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVEM GIRAR EM
TORNO DE 500 MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE)
APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADQS. O
ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM PLASTICA FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICOS EM POLIPROPILENO.

MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE A ALTURA MAXIMA DE 530 MM
_ PODED%) APRESENTAR PEQUENAS VARIAGOES DE ACORDO COM A
e ] AO DE BASE ESCOLHIDA. O APOIO DE BRAGO DEVE TER 3 TIPOS DE
N
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REGULAGEM A SABER, ALTURA, AVANCO HORIZONTAL E GIRO SOBRE SEU
PROPRIO EIXO. A REGULAGEM DE ALTURA SE DA PELO PRESSIONAMENTO
DE UM BOTAO NA LATERAL EXTERNA DO APOIO, JA O AVANCO
HORIZONTAL E O GIRO DEVE SER DAR DE MANEIRA AUTOMATICA,
BASTANDO QUE O USUARIO EXERCA FORGA SOBRE O APOIO E O
POSICIONE NA POSIGAO DESEJADA. DEVE POSSUIR 70 MM DE CURSO DE
REGULAGEM DE ALTURA, A REGULAGEM HORIZONTAL PERMITE 22 MM DE
AVANGO E RECUO DO APOIA BRAGOS, JA A REGULAGEM DE GIRQ DEVE
PERMITIR 24° DE ROTAGAO PARA CADA SENTIDO. A ALMA DO APOIO DE
BRAGOS 3D DEVE SER FABRICADA EM CHAPA DE AGO A36 COM 6,35MM DE
ESPESSURA, JA 0S COMPONENTES E MECANISMOS ESTRUTURAIS DEVEM
SER FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 30% DE FIBRA DE VIDRO
COM PEGAS DE ACABAMENTO EM COPOLIMERO DE POLIPROPILENO. O
ENCOSTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA FABRICADA EM
POLIPROPILENO REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO E UMA MOLDURA
FABRICADA EM ABS PELO PROCESSO DE INJECAO DE TERMOPLASTICOS.
JA A SUPERFICIE DE CONTATO COM O USUARIO DEVE SER FORMADA POR
UMA TELA 100% POLIESTER TENCIONADA QUE DEVE SER FIXADA A
MOLDURA QUE POR SUA VEZ DEVE SER PARAFUSADA NA ESTRUTURA
COM 8 PARAFUSOS DE ROSCA PARA PLASTICO COM @5X16MM. A
ESTRUTURA DEVE RECEBER 4 BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PONTOS
DE UNIAO COM A LAMINA. ESSE CONJUNTO DEVE SER FIXADO A UMA
LAMINA METALICA QUE FARA A LIGAGAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO
OU COM O PROPRIO MECANISMO, DEPENDENDO DA OPGAO DESEJADA. O
ENCOSTO DA CADEIRA DEVE POSSUIR APOIO LOMBAR REGULAVEL. O
APOIO LOMBAR DEVE SER UM CONJUNTO FABRICADO EM UMA BLENDA DE
POLIPROPILENO (PP) E EVA (50/50) PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICO, ACOPLADO A MOLDURA DO ENCOSTO POSICIONADO
ATRAS DA TELA E DEVERA PERMITIR UM AJUSTE NA ALTURA DO APOIO
LOMBAR EM 9 POSIGOES DISTINTAS QUE PERCORREM UM CURSO DE 40
MM. DEVE POSSUIR UM SISTEMA SEMELHANTE A CATRACA PARA A
REGULAGEM DA POSICAO BASTANDO SER MOVIDO PARA CIMA OU PARA
BAIXO ATE A POSICAO DESEJADA.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA NBR 13962:2018 MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS, PELO
MODELO DE CERTIFICAGAO 5. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA
DETERMINACAO DA FORGA NECESSARIA PARA SE PRODUZIR UMA
COMPRESSAQ PRE-FIXADA SOBRE UMA AMOSTRA DE ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE UMA AREA DETERMINADA.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 14961/2016 DETERMINACAO DO TEOR DE CINZAS EM
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 8619/15 DETERMINAGAO DA RESILIENCIA EM
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8910/2016, DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO DE
ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANQ. LAUDO DE ACORDO COM A NBR
9209/86 ATESTANDO QUE 0OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM
FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M2. LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NER
10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70 MICRAS. LAUDO OU
DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM
IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 17
- ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA

’CQMPROVAQAO DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITACAO E

ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA 0U
ENG HARIA  SEGURANCA DO TRABALHO, PARA EMISSAO DO
CTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS

-II
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NECESSARIAMENTE CONSTARAQO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE
FABRICAQAO ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A
AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMQO 0OS SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS
E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE,
DURABILIDADE. ACABAMEN]’O. ESTETICA, _ ERGONOMIA E
FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTAGCAQ ACARRETARA
DESCLASSIFICACAQ DO LICITANTE.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGCAQ E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO
PELO MODELO 5. GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS
NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095 ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Marca: PLAXMETAL - Mod. BRIZZA
EXECUTIVA GIRATORIA

/ol

GADEIRA‘GiRATORIA PRESIDENTE TELA

0S RODIZIOS DEVEM SER CONSTITUIDO DE DUAS (02) ROLDANAS
CIRCULARES NA DIMENSAQ DE 50,00 MM E FABRICADAS EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM PISOS RIGIDOS.
UM (01) CORPO DO RODIZIO CONFIGURADO DE FORMA SEMICIRCULAR
DEVE SER FABRICADO EM MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO
POLIAMIDA. AS ROLDANAS DEVEM SER FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES
DE UM EIXO HORIZONTAL DE AGO CARBONO ABNT 1005 /10 NA DIMENSAO
DE 6,00 MM QUE DEVE SER SUBMETIDO AO PROCESSO DE LUBRIFICAGAO
ATRAVES DE GRAXA ESPECIFICA PARA REDUCAO DE ATRITO NA
OPERAGAO DE ROLAMENTO SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UM (01) EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE
ACO CARBONO ABNT 1008/10 NA DIMENSAO 11,00 MM E PROTEGIDO
CONTRA A CORROSAO PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO DE ZINCO
ONDE SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB
PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO, QUE DEVE RECEBER LUBRIFICAGAO
PARA REDUZIR O ATRITO NO DESLOCAMENTO ROTATIVO. O CONJUNTO
DA BASE DEVE SER DEFINIDO POR UMA CONFIGURACAO EM FORMA
PENTAGONAL OBTENDO DIAMETRO NA ORDEM DE 630 MM E CONSTITUIDA
COM CINCO (5) PAS DE APOIO EM FORMATO PIRAMIDAL COM
ACABAMENTO TEXTURIZADO, FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO
DE TERMOPLASTICO EM POLIAMIDA ADITIVADA COM 30% DE FIBRA DE
VIDRO, POSSUINDO NA EXTREMIDADE DE CADA PA INTEGRADA EM PEGA
UNICA O ALOJAMENTO PARA O ENCAIXE DOS RODIZIOS. A COLUNA DE
GAS DEVE SER CONSTITUIDA DE UM CORPO CILlNDRICO DENOMINADO
CAMARA, FABRICADO COM TUBO DE CONSTRUCAO MECANICA DE
PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE
5000 MM E CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CONIFICAGAO PARA PERFEITA FIXAGAO A BASE. O
CONJUNTO CAMARA DEVE RECEBER PROTEGAO CONTRA CORROSAO
ATRAVES DE UM REVESTIMENTO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI
PRETO E NO CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSIGAO DE
CROMO (CROMEAGAOQ). CONJUNTO MECANICO UTILIZADO NA CONEXAO
DA ESTRUTURA DO ASSENTO E QUE DEVE POSSUIR FUNCIONALIDADES E
RECURSOS DE REGULAGENS; PARA MANTER O CONFORTO DO USUARIO
DENTRO DOS MAIS ALTOS PADROES DE ERGONOMIA. O MECANICO DEVE
POSSUIR DUAS ALAVANCAS PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO
E DA INCLINACAQ DO ENCOSTO. A ALAVANCA DE REGULAGEM DE ALTURA
DO ASSENTO DEVE SER INJETADA EM POLIAMIDA PA REFORCADA COM

FIBRA DE VIDRO E POSSUIR ALMA METALICA COMO REFORCO
ESTRUTURAL EM DUAS CHAPAS DE AGO NA ESPESSURA DE 2,65 MM

VESTIDAS COM PROCESSO DE ELETRODEPOSI(}AO A ZINCO,
G ANTINDO RESISTENCIA MECANICA E CONTRA CORROSAO. O SISTEMA
D

UND

07

2.918,80

20.431,60

AMENTO DE RECLINAGAQ DO ENCOSTO DEVE ACONTECER POR

v

.
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MEIO DA PRESSAQ EXERCIDA POR UMA MOLA HELICOIDAL EM UM
CONJUNTO DE LAMINAS QUE TRAVAM UMAS AS OUTRAS POR ATRITO E
PELO PRINCIPIO DE FRICGAO. A ALAVANCA DE CONTROLE DE
RECLINAGAO DO ENCOSTO TAMBEM DEVE SER INJETADA EM POLIAMIDA
PA REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO. AO ACIONAR A ALAVANCA PARA
CIMA ELA DEVE LIBERAR O MOVIMENTO DO ENCOSTO QUE TAMBEM SE DA
PELO USO DE DUAS MOLAS HELICOIDAIS BASTANDO AO USUARIO
POSICIONAR O ENCOSTO NA POSIGAQ DESEJADA E LIBERAR A ALAVANCA
PARA QUE O MESMO TRAVE NA POSICAO DESEJADA. A FAIXA DE
VARIAGAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A 104°. O MECANISMO
TAMBEM DEVE PROPORCIONAR A REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO
POR MEIO DE CATRACA AUTOMATICA COM CURSO DE 70 MM, QUE SE
LIBERA AO CHEGAR A ALTURA MAXIMA E DESCE PERMITINDO QUE O
USUARIO AJUSTE A ALTURA PARA SEU MELHOR CONFORTO. O
MECANISMO DEVE SER FABRICADO COM CHAPAS DE AGO ABNT 1010/20
NA ESPESSURA DE 2,65 MM DEVE SER FIXADO AO ASSENTO POR (04)
QUATRO PARAFUSOS SEXTAVADOS 4" X 11/2° COM CABECAS
FLANGEADAS. O MECANISMO DEVE POSSUIR UM SUPORTE PARA FIXAGAO
DO ENCOSTO EM FORMADQ DE “L", NO QUAL DEVE SER FABRICADO COM
TUBO INDUSTRIAL NA CONFIGURAC,AO OBLONGULAR E NA DIMENSAQ DE
25X50MM COM ESPESSURA DE 1,50 MM. DOIS PARAFUSOS PHILIPS '4" X 1"
CABEGCA LENTILHA JUNTAMENTE COM ANEIS ELASTICOS FAZEM A
PERFEITA UNIAO ENTRE O ENCOSTO E O MECANISMO. O MECANISMO
DEVE POSSUIR UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO PP -
POLIPROPILENO, NO ACABAMENTO SUPERFICIAL TEXTURIZADO, PARA
IMPEDIR O ACESSO DO USUARIO NOS SISTEMAS DE FUNCIONALIDADE DA
CADEIRA E PARTICIPANDO DE UM COMPONENTE DE DESIGN, SEGURANCA
E PROTECAO CONTRA AGENTES EXTERNOS. O CONJUNTO MECANISMO
DEVE RECEBER UMA PROTEGAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA
PELO PROCESSO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA POR
FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO E REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PO. CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO PARA
ATIVIDADE DE SENTAR E COM A FINALIDADE DE ACOMODAR O USUARIO
DE MANEIRA CONFORTAVEL E ERGONOMICA. CONJUNTO DE ASSENTO
DEVE SER CONSTITUIDO DE ESTRUTURA EM MADEIRA LAMINADA COM 12
MM DE ESPESSURA COM PORCAS GARRA Y FABRICADAS EM ACO
CARBONO E REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSICAQ A
ZINCO, FIXADAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA UMA (01) ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E
FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE _POLIOL /
ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO SOB PRESSAQ. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A 50 KG/M?
PODENDO OCORRER VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ M2 O CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO COM DIVERSOS MATERIAIS (TECIDO / LAMINADO
VINILICO) PELO PROCESSO DE TAPECAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVEM GIRAM EM TORNO DE 500 MM (LARGURA) X 450 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE POSSUIR AINDA UMA CARENAGEM
PLASTICA  FABRICADA PELO PROCESSO DE INJECAO DE
TERMOPLASTICOS EM POLIPROPILENO. A REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO DEVE PERMITIR ATENDER AS MEDIDAS MINIMAS DE 420 MM ATE
A ALTURA MAXIMA DE 530 MM PODENDO APRESENTAR PEQUENAS
VARIACOES. CONJUNTO MECANICO DE APOIO PARA QS BRAGOS,
UTILIZADO PARA POSICIONAMENTO DOS BRAGCOS EM POSICOES
ERGONOMICAMENTE CONFORTAVEIS, ATRAVES DO SISTEMA DE
REGULAGEM VERTICAL CONTENDO POSIL,OES AJUSTAVEIS APOIO DE
BRACO DEVE TER TRES TIPOS DE REGULAGEM A SABER, ALTURA,
AVAN(}O HORIZONTAL E GIRO SORRE SEU PROPRIO EIXO. A REGULAGEM
'DE ALTURA SE DA PELO PRESSIONAMENTO DE UM BOTAO NA LATERAL
["EXTERNA DO APQIO, JA O AVANGO HORIZONTAL E O GIRO SE DAO DE

(/4_, } A AUTOMATICA, BASTANDO QUE O USUARIO EXERCA FORGA
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SOBRE O APQIO E O POSICIONE NA POSICAQO DESEJADA. DEVE POSSUIR
70 MM DE CURSO DE REGULAGEM DE ALTURA, A REGULAGEM
HORIZONTAL PERMITE 22 MM DE AVANGO E RECUO DO APQIA BRAGOS, JA
A REGULAGEM DE GIRO DEVE PERMITIR 24° DE ROTAGCAO PARA CADA
SENTIDO. A ALMA DO APOIO DE BRACOS 3D DEVE SER FABRICADA EM
CHAPA DE ACO A36 COM 6,35MM DE ESPESSURA, JA OS COMPONENTES E
MECANISMOS ESTRUTURAIS SAQ FABRICADOS EM POLIAMIDA ADITIVADA
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO COM PECAS DE ACABAMENTO EM
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO. COMPONENTE UTILIZADO COMO
SUSTENTACAO DA REGIAQ DO APOIO LOMBAR E QUE DEVE POSSUIR A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR CONFORTAVELMENTE AS COSTAS NUM
DESENHO COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS ERGONOMICAS, E
QUE DEVE MODELAR DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS
DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS. A CADEIRA DEVE SER OFERECIDA
AINDA COM A OPCAO DE REGULAGEM DE ALTURA DO ENCOSTO
PERMITINDO O AJUSTE DO APOIO LOMBAR A UMA GAMA DE BIOTIPOS
AINDA MAIOR ALEM DE APOIO DE CABECA. O ENCOSTO DEVE SER
CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA FABRICADA EM POLIPROPILENO
REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO E UMA MOLDURA FABRICADA EM ABS
PELO PROCESSO DE INJEQAO DE TERMOPLASTICOS. JA A SUPERFICIE DE
CONTATO COM O USUARIO DEVE SER FORMADA POR UMA TELA 100%
POLIESTER TENCIONADA QUE DEVE SER FIXADA A MOLDURA QUE POR
SUA VEZ DEVE SER PARAFUSADA NA ESTRUTURA COM OITO PARAFUSOS
DE ROSCA PARA PLASTICO COM @5X16MM, A ESTRUTURA DEVE RECEBER
QUATRO BUCHAS AMERICANAS EM SEUS PONTOS DE UNIAO COM A
LAMINA, ESSE CONJUNTO DEVE SER FIXADO A UMA LAMINA METALICA
QUE FARA A LIGAGAO DO ENCOSTO COM O ASSENTO OU COM O PROPRIO
MECANISMO, DEPENDENDO DA OPGCAO DESEJADA. A LAMINA COM
CATRACA, PARA A REGULAGEM DE ALTURA, DEVE SER FABRICADA EM
CHAPA DE ACO 1008/1020 COM 6,35MM DE ESPESSURA COM VINCO
CENTRAL PARA MAIOR RESISTENCIA COM MECANISMO CATRACA
FABRICADO EM PEGAS INJETADAS EM POLIAMIDA REFORCADA COM FIBRA
DE VIDRO, ESSE MECANISMO DEVE SER AUTOMATICO, BASTANDO PUXAR
O ENCOSTO PARA CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA
BAIXA-LO BASTA PUXAR ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MECANISMO SE
DESARMA E LIBERA O ENCOSTO ATE A POSICAO MAIS BAIXA. O ENCOSTO
DA CADEIRA DEVE POSSUIR APOIO LOMBAR REGULAVEL. O APOIO
LOMBAR DEVE SER UM CONJUNTO FABRICADO EM UMA BLENDA DE
POLIPROPILENO (PP) E EVA (50/50) PELO PROCESSO DE INJEGAO DE
TERMOPLASTICO, ACOPLADO A MOLDURA DO ENCOSTO POSICIONADO
ATRAS DA TELA E PERMITIR UM AJUSTE NA ALTURA DO APOIO LOMBAR EM
NOVE POSIGOES DISTINTAS QUE PERCORREM UM CURSO DE 40 MM, DEVE
POSSUIR UM SISTEMA SEMELHANTE A CATRACA PARA A REGULAGEM DA
POSIC{\O BASTANDO SER MOVIDO PARA CIMA OU PARA BAIXO ATE A
POSICAQ DESEJADA. O APOIO DE CABEGA DEVE SER FABRICADO EM UMA
BLENDA DE POLIAMIDA 6.0 E POLIAMIDA 6.6 COM FIBRA DE VIDRO PELO
PROCESSO DE INJEGAO DE TERMOPLASTICOS. DEVE POSSUIR UMA
MOLDURA ONDE DEVE SER FIXADA UMA TELA 100% POLIESTER E UM
TRILHO GUIA QUE PERMITIRA A REGULAGEM DE ALTURA DO APOIQ. ESSE
CONJUNTO DEVE ENTAO ENCAIXADO A CARENAGEM POR MEIO DE
ENCAIXES COM GRAMPOS METALICOS EM FORMA DE ESTRELA QUE SAO
FIXOS A MOLDURA COM PARAFUSOS E DESSA FORMA OS MESMOS NAOD
FICAM APARENTES NA MONTAGEM. O APOIO DE CABECA DEVE POSSUIR
REGULAGEM DE ALTURA E ANGULAGAO. PARA ISSO DEVE SER
ADICIONADO A CABECEIRA DA CADEIRA UM ACOPLAMENTO COM UMA
HASTE ARTICULADA QUE IRA PERMITIR O AJUSTE DE ANGULAQAO DO
APOIO DE CABEGA EM TRES POSICOES DIFERENTES ABRANGENDO UMA
FAIXA DE 45°, ESSA HASTE SE CONECTA COM O TRILHO JA CITADO,
PROPORCIONANDO A REGULAGEM DE ALTURA DO APOIO ABRANGENDO
L YMA FAIXA DE 50 MM ATRAVES DO DESLOCAMENTO DA HASTE SOBRE O

ngSENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO A NORMA NBR
13962:2018 MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIOS, PELO MODELO DE CERTIFICAQAO 5. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAI“AO DA FORGA NECESSARIA
PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSAO PRE-FIXADA SOBRE UMA
AMOSTRA DE ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE UMA
AREA DETERMINADA. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 14961/2016 DETERMINAGAQ DO
TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANQ. LAUDO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 8619/15 DETERMINAGAO DA RESILIENCIA EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM A NBR 8910/2016,
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO DE ESPUMAS FLEXI-
VEIS DE POLIURETANO. LAUDO DE ACORDO COM A NBR 9209/86
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO
COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,2G/M?.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 10443/08 E RESULTADO DE ESPESSURA MINIMA DE 70
MICRAS. LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO
OFERTADO, COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE
DOCUMENTO DE IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) QU ART
PAGA COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE AUTENTICIDADE, QUE
COMPROVE HABILITACAO E ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO
TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO,
PARA EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO. CATALOGO TECNICO DO
PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO ESTA CONDICAO SERA DE
EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S
SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES,
CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE
APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTETICA,
ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTAGCAO ACARRETARA
DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA QCP ACREDITADA
PELO INMETRO, COMPROVANDO QUE O FASRICANTE TEM SEU PROCESSO
DE PREPARAGAO E PINTURA DE SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO
PELO MODELO 5, GARANTINDO O ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS
NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR
11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091. NBR 5841,
ASTM D 2794, NBR SO 4628-3. Marca: PLAXMETAL - Mod. BRIZZA
PRESIDENTE COM APQIO DE CABECA

T RTIN

SOFA 2 LUGARES SEM BRACO

O SOFA DEVE POSSUIR DOIS LUGARES, E SUA ESTRUTURA COM
CONFIGURAGAO TIPO TRAPEZOIDAL, DESENVOLVIDA EM TUBO
INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGCO CARBONO ABNT
1008/1020 NA CONFIGURAGAO OBLONGA COM AS MEDIDAS DE 25,0 X 50,0
MM E ESPESSURA 1,5 MM, CONFORMADO PELO PROCESSO MECANICO DE
CURVAMENTO DE TUBOS. AS EXTREMIDADES DA ESTRUTURA DEVEM SER
COMPOSTAS POR TERMINAIS COM BUCHA DE FIXACAO M12, REVESTIDOS
EM POLIAMIDA REFORGADQ COM FIBRA DE VIDRO (30% FV), PRODUZIDOS
PELO PROCESSQ DE INJEGAO.

A ESTRUTURA DEVE CONTER SAPATAS FIXAS, DESENVOLVIDAS PARA
MANTER A BASE APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO. FABRICADA EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO (PP). PELO

a2l

'{"PROCESSO DE INJECAO.
TQDA A ESTRUTURA DEVE RECEBER UMA PROTECAO DE PREPARACAO DE

FICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANOCERAMICA), E

UND

3.550,00 | 213.000,00

o
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REVESTIMENTO ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE GARANTA
PROTEGAOQ E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO.

ASSENTO/ENCOSTO: FORMATO DE CONCHA DEVE UNIFICADA E
DESENVOLVIDA PARA ASSENTO/ENCOSTO COM UMA CONFIGURACAO
GEOMETRICA DESENHADA COM CONCORDANCIAS DE RAIOS E CURVAS
ERGONOMICAS, QUE MODELE DE FORMA AGRADAVEL E ANATOMICA AOS
DIVERSOS BIOTIPOS DE USUARIOS.

CONJUNTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA (01) ESTRUTURA DUPLA DE
COMPENSADO DE MADEIRA, FABRICADO A PARTIR DE LAMINAS DE
EUCALIPTO E PINUS TOTALIZANDO 18 MM DE ESPESSURA, USINADAS E
FURADAS DE MANEIRA A SE OBTER A CONFIGURAGAO DO PRODUTO. NA
LOCALIZAGAQ DOS FURQS DEVEM SER INSERIDAS PORCAS DE FIXAGAO
COM GARRAS, FABRICADAS EM ACO CARBONO E REVESTIDAS CONTRA A
CORROSAQ A BASE DE ELETRODEPOSIGAQ A ZINCO. DEVEM SER UNIDAS
ATRAVES DE TRES (03) SUPORTES FABRICADOS EM CHAPA DE AGO
CARBONO ABNT 1006/1020 NA ESPESSURA DE 2,25 MM E SER PROTEGIDO
CONTRA CORROSAQ A BASE DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO (ZINCADO
NATURAL) E SEIS PARAFUSOS SEXTAVADOS 4" X 2" PROTEGIDOS CONTRA
CORROSAQ A BASE DE ELETRODEPOSICAQ A ZINCO (ZINCADO BRANCO).
NA PARTE EXTERNA DA ESTRUTURA, DEVEM SER FIXADOS QUATRO (04)
SUPORTES DENOMINADOS TERMINAL PARA FIXACAO COM INSERTO LISO,
FABRICADOS EM TUBO INDUSTRIAL DE ACO CARBONO ABNT 1008/1020,
REVESTIDOS EM POLIAMIDA REFORGADO COM FIBRA DE VIDRO (30% FV),
PELO PROCESSO DE INJEGAO, ATRAVES DE PARAFUSOS SEXTAVADOS
FLANGEADOS '4' X 1" PROTEGIDOS CONTRA CORROSAO A BASE DE
ELETRODEPOSIGAO A ZINCO (ZINCADO PRETO) E PORCAS ALOJADAS NO
REVESTIMENTO DO TERMINAL. JA EM SUA PARTE INTERNA, DEVEM SER
FIXADAS OITO (08) FITAS ELASTICAS ENTRELAGADAS COM A FUNGAO
AMORTECEDORA DA ESPUMA DO ASSENTO. DEVE POSSUIR AINDA DUAS
(2) ALMOFADAS DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU)
ERGONOMICA E FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJECAO. ESTAS ALMOFADAS
DEVEM POSSUIR A MESMA DENSIDADE DE 62 KG/M?, PODENDO OCORRER
VARIAGOES DE +- 2 KG/M2.

0 CONJUNTO DEVE SER TAPECADO COURO ECOLOGICO PRETO, ONDE
INICIALMENTE DEVEM SER CORTADOS EM FORMA DE BLANCK'S, UNIDOS
PELO PROCESSO DE COSTURA E FIXADO NAS ALMOFADAS PELO
PROCESSO DE TAPECAMENTO POR GRAMPEAMENTO.

PARA FIXAGAO DO CONJUNTO NA BASE, DEVEM SER UTILIZADOS QUATRO
(04) PARAFUSOS, METRICOS TIPO ALLEN M12X70, PROTEGIDO A
CORROSAQ A BASE DE ELETRODEPOSIGAO DE ZINCO (ZINCADO PRETO),
AS DIMENSOES DO ENCOSTO DA CONCHA GIRAM EM TORNO DE 660 MM
DE LARGURA 684 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA TOTAL DE 800 MM.

O LICITANTE DEVERA APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL:
LAUDQ DE ACORDO COM A NBR 9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSZSL}EM REVESTIMENTO EM FOSFATO COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR
A1,2G/Mz,

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 11003/2009, COM RESULTADO Y0/XQ.

LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO,
COM IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA
NR 17 - ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA
COMPROVAGAQ DE AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITACAO E
ESPECIALIZACAO EM MEDICINA DO TRABALHO, ERGONOMIA OU
ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO, PARA EMISSAQ DO RESPECTIVO
LAUDO.

CATALOGO TECNICO DE CADA PRODUTO COTADO, NOS QUAIS
NECESSARIAMENTE CONSTARAO IMAGENS E DESENHOS COM COTAS

.PARA TODOS OS ITENS DO LOTE, COMPROVANDO QUE OS ITENS
OF TADOS FAZEM PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAQ. ESTA
CONt AO SERA DE EXTREMA RELEVANCIA PARA A AVALIACAO DOS
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MESMOS, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS
ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS E CERTIFICADOS DE
CONFORMIDADE ~ APRESENTADOS,  QUALIDADE, DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE.
A NAO APRESENTACAO ACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO POR UMA OCP, COMPROVANDO
QUE O FABRICANTE TEM SEU PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA DE
SUPERFICIES METALICAS CERTIFICADO PELO MODELO 5, GARANTINDO O
ATENDIMENTO E CONFORMIDADE AS NORMAS ABNT NBR 8094, ABNT NBR
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D
3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3. Marca:
PLAXMETAL — Mod. SOFA SUBLIME 2L

VALOR TOTAL LOTE I RS 1.650.000,00

VALOR TOTAL DOS LOTESIEI R$ 4.729.999,98
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